Edicdo Numero 9 de 13/01/2005
Ministério do Desenvolvimento, Induastria ¢ Comércio Exterior
Secretaria do Desenvolvimento da Producéo

CONSULTA PUBLICA N° 1, DE 11 DE JANEIRO DE 2005

O Secretario do Desenvolvimento da Produgdo do Ministério do Desenvolvimento,
Indutstria e Comércio Exterior, no uso de suas atribui¢des, torna publicas as seguintes
propostas de alteracdo e de fixacdo de Processo Produtivo Bésico - PPB, a serem definidos
pelos Ministros de Estado do Desenvolvimento, Industria ¢ Comércio Exterior e da Ciéncia
e Tecnologia, em cumprimento ao § 6° do art. 7° do Decreto-Lei n.° 288, de 28 de fevereiro
de 1967 e ao § 2° do art. 4° da Lei n°® 8.248, de 23 de outubro de 1991, com redagdes dadas
pela Lei n.° 10.176, de 12 de janeiro de 2001.

Considerando a relevancia desta, recomendamos sua ampla divulgagcdo, a fim de que
possam ser colhidas contribuigdes para seu aperfeicoamento. Sugestdes poderdo ser
encaminhadas, no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a contar da data de publicagdo desta
consulta no Diario Oficial da Unido, a Secretaria do Desenvolvimento da Producdo na
Esplanada dos Ministérios, Bloco J, MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO,
INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR, Sala 518, 5° andar, Brasilia - DF, CEP: 70.053-
900, Fax: 0xx61-2109-7097 e e-mail: cgice@desenvolvimento.gov.br.

ANTONIO SERGIO MARTINS MELLO

Substituto

ANEXO
PROPOSTA N° 054/04 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL
MDIC/MCT N° 240, de 15/10/2001 QUE ESTABELECE O PROCESSO PRODUTIVO
BASICO DO PRODUTO FITA ADESIVA.
I - Alteragao do artigo 1 o :
De:
Art. 1° Fica estabelecido para o produto FITA ADESIVA, nos tipos relacionados no Anexo
desta Portaria, industrializado na Zona Franca de Manaus, o seguinte Processo Produtivo
Bésico:
I - deposi¢do da camada de adesivo nas peliculas;

IT - cortes longitudinal e/ou transversal das fitas, a partir do rolo "master";

IIT - rebobinamento, quando aplicavel; e



IV - fabricagdo do nucleo interno de papeldo ou injecdo do nucleo interno de pléstico,
conforme o caso.

Para:

Art. 1° Fica estabelecido para os produtos FITA ADESIVA, nos tipos relacionados no
Anexo desta Portaria e PELICULA AUT OADESIVA, EM FORMA DE FOLHAS,
industrializados na Zona Franca de Manaus, o seguinte Processo Produtivo Bésico:.

I - deposi¢do da camada de adesivo nas peliculas;

II - corte longitudinal e / ou transversal das fitas, a partir do rolo "master";

III - rebobinamento, quando aplicavel; e

IV - fabricacdo do nucleo interno de papeldao ou inje¢do do nucleo interno de plastico,
conforme o caso.

IT - Inclusdo do seguinte paragrafo ao artigo 1°:

§... Para a fabricagio do produto PELICULA AUTO-ADESIVA, as empresas deverdo
realizar a deposicdo da camada de adesivo nas peliculas, na Zona Franca de Manaus,
ficando dispensadas do cumprimento da etapa IV deste artigo.

PROPOSTA N° 083/04 - LUMINARIA PORTATIL COM BATERIA RECARREGAVEL
I - injecdo das partes plasticas;

II - estampagem das partes metalicas;

IIT - fabricagdo da bateria;

IV - fabricagdo do circuito impresso;

V - montagem e soldagem de todos os componentes na placa de circuito impresso;

VI - tampografia, quando aplicavel; e

VII - integracdo das partes plasticas, metalicas e mecanicas na formacao do produto final.
CONDICIONANTES:

a) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas na

Zona Franca de Manaus, exceto as etapas III e IV, que poderdo ser realizadas em outras
regides do Pais;



b) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto a etapa VII que nao
podera ser objeto de terceirizacao.

¢) Fica dispensado o cumprimento da etapa estabelecida no inciso I, até¢ o limite de 90.000
unidades, no ano calendario, desde que a empresa aplique em pesquisa ¢ desenvolvimento
(P&D) de fontes alternativas de energia renovavel na Amazonia Ocidental, pelo menos 5%
(cinco por cento) do faturamento bruto no mercado interno, no ano calendario, auferido
com o produto luminaria portatil com bateria recarregavel, deduzidos os tributos incidentes
nessa comercializacgao.

d) Os capacitores eletroliticos e diodos retificadores, exceto os proprios para montagem em
superficie - SMD (Surface Mounted Device), utilizados na fabricacdo da luminaria portatil
com bateria recarregavel, deverdo ser de fabricacdo nacional;

e) A bateria, o circuito impresso, os capacitores eletroliticos e diodos retificadores serdo
considerados de fabrica¢do nacional, quando:

I - produzidas na Zona Franca de Manaus ou em outras regides do Pais, conforme o
Processo Produtivo Basico respectivo; ou

IT - produzidas em outras regides do Pais, que ndo a Zona Franca de Manaus, atendendo as
Regras de Origem do MERCOSUL, previstas no Decreto n o 2.874, de 10 de dezembro de
1998, quando o Processo Produtivo Basico respectivo nao tiver sido estabelecido.

f) Fica dispensada, temporariamente, a fabricacdo da bateria recarregdvel de niquel/cadmio;

g) Fica dispensada, pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir da publicagdo da
portaria, a fabrica¢ao do circuito impresso;

h) Fica dispensada, pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir da publicagdo da
portaria, a obrigatoriedade de que os capacitores eletroliticos e diodos retificadores sejam
de fabrica¢@o nacional, estabelecida pela condicionante "d".

PROPOSTA N° 087/04 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL
MDIC/MCT N° 10, de 14/07/1999, QUE ESTABELECE O PROCESSO PRODUTIVO

BASICO PARA O PRODUTO LAMPADA ELETRONICA FLUORESCENTE COMP
ACTA.

OBS: A eventual alteragdo da portaria vai se basear nas etapas de fabricagdo definidas
abaixo, bem como suas condicionantes.

I - fabricagao do tubo de vidro fluorescente (burner);

IT - inje¢do plastica da caneca;



III - estampagem da base metélica;
IV - montagem e soldagem de todos os componentes na placa de circuito impresso;

V - dosagem e mistura dos componentes quimicos para preparacao do cemento de fixacao

do bulbo; e
VI - integragdo das partes elétricas e mecanicas na formacao do produto final.
CONDICIONANTES:

a) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas na
Zona Franca de Manaus, exceto as etapas I e III, que poderdo ser realizadas em outras
regides do Pais.

b) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto as etapas V e VI que
nao poderao ser objeto de terceirizacao.

c¢) Fica dispensado o cumprimento da etapa estabelecida no inciso I, desde que a empresa
aplique em pesquisa e desenvolvimento (P&D) de fontes alternativas de energia renovavel
na Amazonia Ocidental, pelo menos 5% (cinco por cento) do faturamento bruto no mercado
interno, no ano calendario, auferido com o produto lampada eletronica fluorescente
compacta, deduzidos os tributos incidentes nessa comercializagao.

d) Alternativamente ao disposto na condicionante "c" a empresa podera optar por exportar
pelo menos 2% (dois por cento) de sua produgdo anual.

e) A etapa estabelecida no inciso III podera ser substituida pela fabricacao por terceiros, no
Pais, do circuito impresso, a partir dos laminados, utilizado na fabricacdo do produto
lampada eletronica fluorescente compacta.

f) A dispensa da etapa estabelecida no inciso I, de que trata as condicionantes "c" e "d",
vigorara até que seja atingida a producdo, no ano calendario, de 8 (oito) milhdes de
unidades de lampada eletronica fluorescente compacta.

PROPOSTA N.° 100/04 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL

MDIC/MCT N° 71, DE 06/11/2000 QUE ESTABELECE O PROCESSO PRODUTIVO
BASICO PARA O PRODUTO JOGOS CARTONADOS.

I - Alteracgao do artigo 1°:
De:

Art. 1° Fica estabelecido para o produto JOGOS CARTONADOS, industrializado na Zona
Franca de Manaus, o seguinte Processo Produtivo Bésico:



I - produgao dos fotolitos e revelagao;

II - gravagdo e revelacdo das chapas para impressao;
III - impressao e cobertura de verniz;

IV - corte, vinco e refilo do material impresso;

V - empastamento da cartela ou tabuleiro;

VI - colagem ou grampagem;

VII - injecdo das pecas plasticas; e

VIII - montagem.

Para:

Art. 1° Fica estabelecido para o produto JOGOS CARTONADOS, industrializado na Zona
Franca de Manaus, o seguinte Processo Produtivo Bésico:

I - produgdo dos fotolitos e revelagdo;

IT - gravagdo e revelacdo das chapas para impressao;

III - impressao e cobertura de verniz;

IV - corte, vinco e refilo do material impresso;

V - empastamento da cartela ou tabuleiro, quando aplicéavel;
VI - colagem ou grampagem, quando aplicavel,;

VII - injecao das pegas plasticas, quando aplicavel; e

VIII - montagem.

PROPOSTA N° 114/04 - CONE DE PAPEL ABSORVENTE, PARA USO
ODONTOLOGICO

I - dimensionamento e corte do papel, de acordo com o tamanho do cone a ser produzido;
I - adi¢@o de solucao quimica; e

IIT - embalagem do produto.



CONDICIONANTES:

a) Para o cumprimento deste processo produtivo, os fabricantes deverdo realizar, na Zona
Franca de Manaus, todas as operacdes listadas acima.

b) O papel absorvente utilizado na fabricagdo do produto devera ser de fabricagdo nacional.
c¢) O papel absorvente sera considerado de producao nacional quando:

I - produzido na Zona Franca de Manaus, conforme o Processo Produtivo Bésico
respectivo; ou

IT - produzido em outras regides do Pais, que ndo a Zona Franca de Manaus, atendendo as
Regras de Origem do MERCOSUL, previstas no Decreto n o 2.874, de 10 de dezembro de
1998.

PROPOSTA N° 115/04 - SOLUCOES PARENTERAIS E SANEANTES

I - formulagio;

IT - pesagem;

III- manipulagao;

IV - envasamento; ¢

V - esterilizagao.

CONDICIONANTES:

a) Para o cumprimento deste processo produtivo, os fabricantes deverdo realizar, na Zona
Franca de Manaus, todas as operagdes listadas acima e seguir as normas especificas

estabelecidas pela ANVISA.

b) As matérias-primas utilizadas na fabrica¢do dos produtos, cuja venda se destinar a outras
partes do Pais, que ndo a Zona Franca de Manaus, deverao ser de fabricagao nacional.

c¢) As matérias-primas serdo consideradas de producao nacional quando:

I - produzidas na Zona Franca de Manaus, conforme o Processo Produtivo Bésico
respectivo; ou

IT - produzidas em outras regides do Pais, que ndo a Zona Franca de Manaus, atendendo as
Regras de Origem do MERCOSUL, previstas no Decreto n o 2.874, de 10 de dezembro de
1998.



PROPOSTA N° 117/04 ACUMULADORES ELETRICOS SELADOS E REGULADOS
POR VALVULA COM TECNOLOGIA AGM, COM CAPACIDADE DE ATE 12 Ah.

I - fabricagdo de vasos e tampas;

IT - envelopamento das placas com separadores de manta de fibra de vidro AGM (Absorved
Glass Material);

IIT - montagem das placas no vaso por compressao;

IV - soldagem das conexdes entre as células;

V - colagem da tampa intermediaria;

VI - soldagem dos terminais;

VII - selagem de terminais com resina epoxi;

VIII - adigdo do acido;

IX - montagem das valvulas nas tampas do vaso;

X - carga para formacao das placas (polarizagdo);

XI - fechamento e selagem da tampa superior do vaso;

XII - carga final e testes; e

XIII - impressao de silk-screen.

CONDICIONANTES:

a) As atividades ou operacgdes descritas no inciso I poderdo ser realizadas por terceiros,
desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto as etapas IX a XIII que ndo

poderdo ser objeto de terceirizagao;

b) Os terminais para a polaridade das baterias, a resina epoxi ¢ o acido deverdo ser de
fabricacao nacional;

c¢) Fica dispensada por 6 (seis) meses, contados a partir da publicagdo da Portaria, a
exigéncia estabelecida no condicionante "b" para a resina epoxi e o acido.

d) Fica dispensado o cumprimento da etapa estabelecida no inciso I, por 12 (doze) meses,
contados a partir da publicacdo da Portaria;



e) Fica dispensado, limitado a 20% (vinte por cento) da produgdo de cada empresa no ano
calendario, o cumprimento das etapas tabelecidas nos incisos I a VII, por 24 (vinte e
quatro) meses, contados a partir da publicagdo da Portaria;

f) O percentual estabelecido na condicionante "e", apds os 24 (vinte e quatro) meses,
contados a partir da publicacdo da Portaria sera de 10% (dez por cento).

g) Os terminais, a resina epoxi e o acido serdo considerados de fabricagdo nacional quando:

I - produzidos na Zona Franca de Manaus, conforme Processo Produtivo Basico respectivo,
estabelecido por Portaria Interministerial; ou

IT - produzidos em outras regides do Pais, que ndo na Zona Franca de Manaus, atendendo as
Regras de Origem do MERCOSUL previstas no Decreto no 2.874, de 10 de dezembro de
1998.

PROPOSTA N.° 121/04 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N° 172,

DE 05/07/2004 (ALTERACAO DO ITEM 1 DAS OBSERVACOES DO ANEXO XI DO
DECRETO N° 783/93-APARELHOS DE AUDIO E VIDEO).

n.n n.n

I - Inclusao das alineas "n" e "o" ao item 1 das Observac¢des do Anexo XI do Decreto n°
783/93, constante da Portaria Interministerial n® 172/04, com a seguinte redagao:

"n) demodulador de RF (tunner);
o) tela (display) de luminescéncia organica."

Obs: O item 1 das observacdes do Anexo XI do Decreto n® 783/93 refere-se a dispensa de
modulos ou subconjuntos para fabricacao de aparelhos de dudio e video.

PROPOSTA N° 125/04 - CORRENTE DE ROLOS
I - corte;

IT - estampagem:;

III - tratamento térmico; e

IV - montagem.

CONDICIONANTES:

a) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverao ser realizadas na
Zona Franca de Manaus;



b) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto a etapa IV que nao
podera ser objeto de terceirizacao.

c) As chapas de ago e os rolos deverdo ser de fabricagao nacional.

d) As chapas de ago e os rolos serdo considerados de fabricacao nacional, quando:

I - produzidas na Zona Franca de Manaus, conforme o Processo Produtivo Basico
respectivo; ou

IT - produzidas em outras regides do Pais, que ndo a Zona Franca de Manaus, atendendo as
Regras de Origem do MERCOSUL, previstas no Decreto n o 2.874, de 10 de dezembro de
1998.

PROPOSTA N° 126/04 - CAPSULA TELEFONICA DINAMICA REVERS{VEL

I - injecdo das partes plasticas;

IT - estampagem / usinagem das pecas metalicas, quando aplicavel;

III - enrolamento da bobina;

IV - moldagem da membrana e recorte;

V - montagem do conjunto magnético;

VI - soldagem dos fios da bobina nos terminais;

VII - montagem final; e

VIII - imantagdo do conjunto.

CONDICIONANTES:

a) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverao ser realizadas na
Zona Franca de Manaus;

b) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto as etapas de Il a VIII
que ndo poderdo ser objeto de terceirizagao.

PROPOSTA N.° 129/04 - PLATAFORMA METALICA PARA TRANSPORTE DE
MOTOCICLETA e TRILHO PARA PLATA FORMA METALICA PARA
TRANSPORTE DE MOT OCICLETA.



I - PLATAFORMA METALICA PARA TRANSPORTE DE MOTOCICLETA:
a) corte;

b) dobra;

c) solda;

d) furagao dos perfis;

e) tratamento superficial (pintura) ou outro tratamento compativel; e

f) montagem.

II TRILHO PARA PLATAFORMA METALICA PARA TRANSPORTE DE
MOTOCICLETA:

a) corte dos perfis;

b) solda dos perfis;

¢) tratamento superficial (pintura) ou outro tratamento compativel; e
d) montagem.

CONDICIONANTES:

a) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas na
Zona Franca de Manaus;

b) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto a montagem, que nao
podera ser objeto de terceirizagao.

PROPOSTA N° 130/04 - CAPSULA PARA MICROFONE DINAMICO

I - injegdo das partes plasticas;

II - estampagem / usinagem das pecas metalicas, quando aplicavel;

III - enrolamento da bobina;

IV - moldagem da membrana e recorte;

V - montagem do conjunto magnético;



VI - soldagem dos fios da bobina nos terminais;
VII - montagem final; e
VIII - imanta¢do do conjunto.

CONDICIONANTES:

a) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas na
Zona Franca de Manaus;

b) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto as etapas de Il a VIII
que ndo poderdo ser objeto de terceirizagao.



