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SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO
CONSULTA PUBLICA N° 4, DE 8 DE JUNHO DE 2010

O Secretério do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento, Industria e
Comeércio Exterior, no uso de suas atribuic6es, torna publica a proposta de fixacao/alteracdo de
Processos Produtivos Bésicos - PPB, que serd definida pelos Ministros de Estado do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia, em cumprimento ao
8 6° do art. 7° do Decreto-Lei n.° 288, de 28 de fevereiro de 1967 e ao § 2° do art. 4° da Lei N°
8.248, de 23 de outubro de 1991, com a redacdo dada pela Lei n.° 10.176, de 12 de janeiro de
2001 e pela Lei no 11.077, de 30 de dezembro de 2004.

Considerando a relevancia desta, recomendamos sua ampla divulgacdo, a fim de que possam ser
colhidas contribuicBes para seu aperfeicoamento. Sugestdes poderdo ser encaminhadas no
prazo, maximo, de 15 (quinze) dias, a contar da data de publicacdo desta Consulta no Diario
Oficial da Unido, a0 MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO
EXTERIOR, Esplanada dos Ministérios, Bloco J, Sala 518, 5° andar, Brasilia - DF, CEP:
70053-900, Fax: 0xx61-2027-7097 e e-mail: cgice@desenvolvimento.gov.br.

ARMANDO DE MELLO MEZIAT
ANEXO

PROPOSTA N° 057/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA DISCO
DIGITAL DE LEITURA A LASER GRAVADO PARA JOGOS ENCRIPTADOS. (BLU RAY
- ROM)

| - recebimento do estampador (stamper);

I - moldagem dos discos por inje¢&o;

111 - metalizacéo;

IV - colagem dos discos;

V - impressao grafica no disco;

VI - fabrica¢do do material gréfico;

VII - fabricagdo da unidade individual de acondicionamento do disco; e

VIII - colocagdo do disco e do material grafico na unidade individual de acondicionamento do
disco.

CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Basico acima descritas deverdo ser realizadas na
Zona Franca de Manaus, exceto a etapa descrita no item V1, que podera ser realizada em outras
regibes do Pais.

B) Desde que obedecido o PPB, as etapas constantes dos incisos VI e VII poderdo ser realizada
por terceiros.



C) Fica dispensado até 31 de dezembro de 2010 o cumprimento das etapas descritas nos incisos
de | a V, para disco digital de leitura a laser gravado para jogos encriptados, com dupla
encriptacdo, sendo uma delas fisica e a outra individual para cada unidade de disco gravado.

PROPOSTA N° 015/10 - ALTERAGCAO DAS PORTARIAS INTERMINISTERIAIS
MDIC/MCT NO 236 E 237, DE 29 DE DEZEMBRO DE 2008, QUE ESTABELECEM O
PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA TERMINAL PORTATIL DE TELEFONIA
CELULAR

1) Alterar a redacdo do 8§ 2° do art. 1° e acrescentar o § 3° neste mesmo artigo, conforme abaixo:
DE:

§ 2° Para o cumprimento do disposto neste artigo serd admitida a terceirizagdo da etapa Ill, num
percentual de, até, 60% (sessenta por cento) da producéo anual de telefones celulares a serem
comercializados no mercado interno, desde que sejam obrigatoriamente realizadas, pela empresa
contratante, no minimo, as etapas adicionais de gravacdo e configuracao final de programas de
computador (software), testes funcionais, inclusdo de acessorios tais como: bateria, conversor de
corrente continua (CA/CC)/carregador de bateria e outros que se tornem necessarios ao
adequado funcionamento do telefone celular e embalagem final.

PARA:

§ 2° Para o cumprimento do disposto neste artigo seré admitida a terceirizacdo da etapa I1l, num
percentual de, até, 60% (sessenta por cento) da producdo anual de telefones celulares a serem
comercializados no mercado interno e exportada, desde que sejam obrigatoriamente realizadas,
pela empresa contratante, no minimo, as etapas adicionais de gravacdo e configuracao final de
programas de computador (software), testes funcionais, inclusdo de acessérios tais como:
bateria, conversor de corrente continua (CA/CC)/carregador de bateria e outros que se tornem
necessarios ao adequado funcionamento do telefone celular e embalagem final.

8 3° Para compor a base do célculo previsto no pardgrafo anterior, os telefones celulares
exportados deverdo ser produzidos cumprindo as respectivas Regras de Origem constantes dos
acordos comerciais firmados pelo Brasil.

2) Dar nova redacéo ao art. 2°, conforme abaixo:
DE:

Art. 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa estabelecida no inciso | do art. 1°, em um
percentual de, até, 15% (quinze por cento), as placas de circuito impresso utilizadas no telefone
celular, tomando-se por base a quantidade de placas de montagem nacional a serem utilizadas
pela empresa na fabricacdo dos telefones celulares a serem comercializados no mercado interno,
no ano calendario.

PARA:

Art. 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa estabelecida no inciso | do art. 1°, em um
percentual de, até, 15% (quinze por cento), as placas de circuito impresso utilizadas no telefone
celular, tomando-se por base a quantidade de placas de montagem nacional a serem utilizadas
pela empresa na fabricacdo dos telefones celulares, no ano calendério.

3) Dar nova redacdo ao inciso V do art. 3°, conforme abaixo:

DE:



V - 0s mddulos mostradores de cristais liquidos acoplados ao gabinete frontal com ou sem
conjunto de teclas de navegacao e fixados com ou sem blindagem, com ou sem mecanismo de
deslizamento slider acoplado, até o limite de 10% (dez por cento) da quantidade de terminais
celulares portateis produzidos e comercializados no mercado interno, por empresa, no ano
calendario, limitado & produgéo de 400.000 (quatrocentas mil) unidades;

PARA:

V - 0s mddulos mostradores de cristais liquidos acoplados ao gabinete frontal com ou sem
conjunto de teclas de navegacdo e fixados com ou sem blindagem, com ou sem mecanismo de
deslizamento slider acoplado, até o limite de 10% (dez por cento) da producdo anual de
terminais celulares portateis comercializados no mercado interno e exportada, por empresa, no
ano calendario, ou até o limite anual de 400.000 (quatrocentas mil) unidades;

4) Dar nova redacdo ao inciso X do art. 3°, conforme abaixo:
DE:

X - subconjunto composto de gabinete, chassis ou suportes agregados no todo ou em parte a
transdutores, teclas de navegacdo, mostradores de cristais liquidos ou de outras tecnologias e
circuito impresso flexivel com componentes eletroeletronicos montado no gabinete/ chassis, que
implemente quaisquer funcdes que ndo as fungdes principais do telefone celular, até o limite
anual de 10% (dez por cento), da quantidade de terminais celulares produzidos e
comercializados no mercado interno, por empresa, no ano calendario; e

PARA:

X - subconjunto composto de gabinete, chassis ou suportes agregados no todo ou em parte a
transdutores, teclas de navegagdo, mostradores de cristais liquidos ou de outras tecnologias e
circuito impresso flexivel com componentes eletroeletronicos montado no gabinete/ chassis, que
implemente quaisquer fungdes que ndo as fungdes principais do telefone celular, até o limite
anual de 10% (dez por cento), da quantidade de terminais celulares produzidos e
comercializados no mercado interno e exportada, por empresa, no ano calendario; e

5) Dar nova redacdo ao inciso XI do art. 3°, conforme abaixo:
DE:

X1 - subconjunto composto de gabinete agregado a componentes plasticos, borracha, metélicos
e/ou a transdutores e circuito impresso flexivel com componentes eletroeletrdnicos montado no
gabinete/ chassis, que implemente quaisquer fungbes que ndo as funcBes principais do telefone
celular, até o limite anual de 10% (dez por cento), da quantidade de terminais celulares
produzidos e comercializados no mercado interno, por empresa, no ano calendario.

PARA:

XI - subconjunto composto de gabinete agregado a componentes plasticos, borracha, metalicos
e/ou a transdutores e circuito impresso flexivel com componentes eletroeletrénicos montado no
gabinete/ chassis, que implemente quaisquer fungbes que ndo as fungBes principais do telefone
celular, até o limite anual de 10% (dez por cento), da quantidade de terminais celulares
produzidos e comercializados no mercado interno e exportada, por empresa, no ano calendario.

6) Acrescentar o § 5° ao art. 3°, conforme abaixo:



8 5° Para compor a base do calculo previsto nos incisos V, X e XI deste artigo, os telefones
celulares exportados deverdo ser produzidos cumprindo as respectivas Regras de Origem
constantes dos acordos comerciais firmados pelo Brasil.

7) Acrescentar o § 3° ao art. 5°, renumerando os demais paragrafos, conforme abaixo:

Art. 5° O conversor de corrente continua (CA-CC) ou carregador de bateria, quando
acompanhar o telefone celular que opera em tecnologia digital combinada ou ndo com outras
tecnologias, devera ser fabricado no Pais, num percentual minimo de 85% (oitenta e cinco por
cento por cento), em termos de quantidade de terminais celulares produzidos e comercializados
no mercado interno, no ano calendario.

§ 1° Caso o percentual ndo seja alcangado, a empresa ficard obrigada a cumprir a diferenga
residual em relacdo ao percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de
dezembro do ano subsequente, sem prejuizo das obrigacdes correntes.

§ 2° A diferenca residual a que se refere 0 § 1° ndo poderd exceder a 5 % (cinco por cento),
tomando-se por base a producdo do ano em que néo foi possivel atingir o limite estabelecido.

8 3° Excepcionalmente para os anos de 2010, 2011 e 2012, o percentual estabelecido no §2°
deverd atender ao seguinte cronograma:

| - para o ano de 2010: 15% (quinze por cento); e
Il - para os anos de 2011 e 2012: 10% (dez por cento).
8) Acrescentar o § 5° ao art. 6°, renumerando os demais paragrafos, conforme abaixo:

Art. 6° Os acumuladores elétricos (baterias) que acompanharem os telefones celulares operando
em tecnologia digital combinada ou n&o com outras tecnologias deverdo ser fabricados
conforme respectivos processos produtivos basicos, de acordo com os percentuais definidos
pelo cronograma abaixo, tomando-se por base a produgdo beneficiada com o incentivo previsto
na Lei no 8.248, de 23 de outubro de 1991, e comercializados no mercado interno, no ano
calendario:

I - de 1° de abril de 2005 a 31 de dezembro de 2005: percentual minimo de 40% (quarenta por
cento);

Il - de 1° de janeiro de 2006 a 31 de dezembro de 2006: percentual minimo de 50% (cinqiienta
por cento);

111 - de 1° de janeiro de 2007 a 31 de dezembro de 2007: percentual minimo de 50% (cinglenta
por cento); e

IV - de 1° de janeiro de 2008 em diante: percentual minimo de 60% (sessenta por cento).

§ 1° Caso o percentual de 40% (quarenta por cento) ndo seja alcangado, no periodo a que se
refere o inciso |, a empresa ficara obrigada a cumprir a diferenca residual em relacdo ao
percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de dezembro de 2009, sem
prejuizo das obrigacGes correntes, nos anos-calendario respectivos.

§ 2° Caso o percentual de 50% (cinguenta por cento) ndo seja alcangado, no periodo a que se
refere o inciso Il, a empresa ficara obrigada a cumprir a diferenca residual em relacdo ao
percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de dezembro de 2009, sem
prejuizo das obrigacfes correntes, nos anoscalendario respectivos.



8§ 3° Caso o percentual de 60% (sessenta por cento) ndo seja alcangado, no periodo a que se
refere o inciso IV, a empresa ficard obrigada a cumprir a diferenca residual em relacdo ao
percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de dezembro do ano
subsequente, sem prejuizo das obrigacdes correntes, nos anoscalendario respectivos.

8§ 4° A diferenca residual a que se refere 0 § 3° ndo poderd exceder a 5 % (cinco por cento),
tomando-se por base a producdo do ano em que ndo foi possivel atingir o limite estabelecido. §
5° Excepcionalmente para os anos de 2010, 2011 e 2012, o percentual estabelecido no §4°
deverd atender ao seguinte cronograma:

| - para o ano de 2010: 15% (quinze por cento); e
Il - para os anos de 2011 e 2012: 10% (dez por cento).

9) Alterar a redagdo do art. 3° do Anexo I, com a inclusdo do termo “ ou cabos de dados”,
conforme abaixo:

ANEXO |

FABRICACAO DO CONVERSOR DE CORRENTE CONTINUA (CA-CC) OU
CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE CELULAR.

Art. 3° Para a fabricacdo do conversor de corrente continua (CA/CC) ou carregador de bateria
para telefone celular, os transformadores e os cabos elétricos ou cabos de dados mesmo
montados com conectores utilizados pela empresa, no ano calendario, deverdo cumprir seus
respectivos Processos Produtivos Basicos, quando produzidos na Zona Franca de Manaus, ou
atender as etapas de producdo descritas nos Anexos | e Il desta Portaria, quando produzidos em
outras regides do Pais, nos seguintes percentuais, em quantidade, conforme a tabela seguinte:

Periodo Transformadores Cabos elétricos ou

cabos de dados

1° de janeiro de 2007 em diante 85% 90%

PROPOSTA N° 023/10 - ALTERACAO DAS PORTARIAS INTERMINISTERIAIS
MDIC/MCT N° 179 E 180, DE 2 DE SETEMBRO DE 2008, QUE ESTABELECEM O
PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA UNIDADE DIGITAL DE ARMAZENAMENTO
DE DADOS EM MEIO MAGNETICO (INTELLIGENT STORAGE SYSTEM)

1) O art. 1° das Portarias Interministeriais n.° 179 e 180, de 2 de setembro de 2008, passa a ter a
seguinte redagé&o:

Art. 1° O Processo Produtivo Basico para o produto UNIDADE DIGITAL DE
ARMAZENAMENTO DE DADOS EM MEIO MAGNETICO (INTELLIGENT STORAGE
SYSTEM), estabelecido pela Portaria Interministerial MDIC/MCT n° 179, de 2 de setembro de
2008, passa ser 0 seguinte:

I - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

Il - integracdo das placas de circuito impresso montadas e dos demais subconjuntos elétricos e
mecanicos na formacao do produto final; e

111 - formatagéo, configuracdo e testes finais.

8 1° Alternativamente a obrigatoriedade estabelecida no inciso I, a empresa podera optar pelo
cumprimento das etapas estabelecidas nos incisos abaixo:



| - corte, dobra e furagdo ou outro processo de puncionamento, corte a laser ou estampagem das
chapas metalicas da estrutura mecéanica e das partes de fechamento do gabinete, tais como
portas, tetos, laterais e tampas;

Il - soldagem ou rebitagem das partes metalicas do gabinete;
I11 - tratamento superficial e pintura das partes metalicas do gabinete;
IV - injecdo das partes plésticas do gabinete; e

V - investimento em pesquisa e desenvolvimento (P&D) adicional de, no minimo, 5% (cinco
por cento) do faturamento liquido no mercado interno advindo da comercializacdo das
UNIDADES DIGITAIS DE ARMAZENAMENTO DE DADOS EM MEIO MAGNETICO
(INTELLIGENT STORAGE SYSTEM).

§ 2° A etapa constante do inciso | do § 1° esta dispensada no periodo de 4 de marco de 2009 até
31 de dezembro de 2010, limitadas a 100 (cem) pegas ou unidades.

§ 3° A etapa estabelecida no inciso | do caput deste artigo devera contemplar a montagem e
soldagem de todos os componentes na(s) placa(s) de circuito impresso que implementem pelo
menos duas das seguintes funcdes:

| - comunicagdo com a unidade controladora do disco;
Il - posicionamento da informagdo nos conjuntos de leitura e gravacao;

I11 - leitura e gravacgdo l6gica da informacéo; ou
IV - memoria.

§ 4° Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou operagdes inerentes as
etapas de producgdo definidas no caput e no 81° do art. 1° poderdo ser realizadas por terceiros,
exceto uma etapa que ndo poderé ser objeto de terceirizagéo.

PROPOSTA N° 024/10 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL MDIC/MCT
N° 163, DE 24 DE AGOSTO DE 2009, QUE ESTABELECE O PROCESSO PRODUTIVO
BA-SICO PARA TELEVISOR COM TELA DE CRISTAL LIQUIDO.

1) Acrescentar os paragrafos 5°, 6° e 7° ao art. 2°, conforme abaixo:

Art. 2° A partir de 1° de janeiro de 2009 a etapa estabelecida no inciso | do art. 1° sera
considerada cumprida quando a fabricagdo dos circuitos impressos atingir, pelo menos, 50%
(cinquenta por cento), tomando-se por base o total de placas utilizadas, no ano calendario,
observando o disposto nos pardgrafos deste artigo.

8 1° Fica dispensada a exigéncia estabelecida no inciso I do art. 1° para as placas utilizadas na
fonte de tensdo/conversor de corrente/adaptador de tensdo e no controle remoto.

8 2° A partir de 1° de janeiro de 2010, na quantidade referente ao percentual de 50%, de que
trata o caput, deverd estar contido 50% (cinquenta por cento) de circuitos impressos
monocamadas (simples e dupla face) e 50% (cinquenta por cento) de circuitos impressos
multicamadas.

8§ 3° Caso os percentuais de referidos no caput e no § 2° ndo sejam alcangados, no todo ou em
parte, a empresa fabricante ficara obrigada a cumprir a diferenca residual em relacdo ao
percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, at¢é 31 de dezembro do ano
subseqUiente, sem prejuizo das obrigacdes correntes de cada anocalendario.



8 4° Para 0 ano em que a empresa nao atingir o percentual estabelecido, a diferenca residual a
que se refere o paragrafo anterior ndo podera exceder a 10% (dez por cento) do total de placas
utilizadas, tomando por base a producdo do ano-calendario.

8 5° Excepcionalmente para o ano de 2010, o percentual a que se refere 0 § 4° podera ser de
20% (vinte por cento), podendo a diferenca residual ser compensada até 31 de dezembro de
2011.

8 6° Do total dos circuitos impressos multicamadas a que se refere 0 82° necessariamente
deverdo ser utilizadas nas placas de processamento central (placa-mae), atendendo ao seguinte
cronograma:

| - a partir de 1° de agosto até 31 de dezembro de 2010: 50% (cinquenta por cento); e
Il - a partir de 1° de janeiro de 2011 em diante: 100% (cem por cento).

8 7° Até que haja, comprovadamente, fabricacdo no Pais, os circuitos impressos com espessura
inferior a 0,6 mm poder&o ser dispensadas da obrigatoriedade constante deste artigo.

PROPOSTA N° 025/10 - ALTERAGCAO DAS PORTARIAS INTERMINISTERIAIS
MDIC/MCT N° 60 E 61, DE 12 DE MARCO DE 2008, QUE ESTABELECE O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA TERMINAL DE TRANSFERENCIA ELETRONICA DE
DEBITO E CREDITO.

1) Alterar o art. 1°, conforme abaixo:
DE:

Art.1° O Processo Produtivo Basico para o produto TERMINAL DE TRANSFERENCIA
ELETRONICA DE DEBITO E CREDITO estabelecido pela Portaria Interministerial
MDIC/MCT no 148, de 15 de agosto de 2007, passa a ser 0 seguinte:

I - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

Il - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel basico de
componentes; e

Il - integracdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecénicas na formacéo
do produto final, montadas de acordo com os incisos | e Il anteriores.

Paragrafo Unico. As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo acima descritas
poderdo ser realizadas por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto a
etapa Il1, que ndo podera ser objeto de terceirizagdo.

PARA:

Art. 1° O Processo Produtivo Basico para o produto TERMINAL DE TRANSFERENCIA
ELETRONICA DE DEBITO E CREDITO estabelecido pela Portaria Interministerial
MDIC/MCT n° 61, de 12 de margo de 2008, passa a ser o seguinte:

I - injecdo pléastica do corpo ou gabinete, observando o disposto no art.2°;

Il - fabricacdo da fonte, a partir da montagem dos componentes no circuito impresso e do
bobinamento do carretel do transformador, observando o disposto no art.2°.

111 - montagem e soldagem de todos 0s componentes nas placas de circuito impresso;

IV - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel basico de
componentes; e



V - integracdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecénicas na formacao do
produto final, montadas de acordo com os incisos Il e IV anteriores.

Paragrafo Unico. As atividades ou operacdes inerentes as etapas de produgdo acima descritas
poderdo ser realizadas por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto a
etapa V, que ndo podera ser objeto de terceirizagéo.

2) Incluir o art. 2°, conforme abaixo, renumerando os demais artigos:

Art. 2° As obrigatoriedades constantes nos incisos | e Il deverdo obedecer ao seguinte
cronograma:

I - 25 % (vinte e cinco por cento), em quantidade, no ano calendario de 2010;
Il - 50% (cinquenta por cento), em quantidade, no ano calendério de 2011; e
I11 - 85% (oitenta por cento), em quantidade, no ano calendério, a partir de 2012 em diante.

PROPOSTA N° 026/10 - ALTERACAO DAS PORTARIAS INTERMINISTERIAIS
MDIC/MCT NO 216 E 217, DE 6 DE NOVEMBRO DE 2008, QUE ESTABELECEM O
PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA CARTUCHO DE TINTA COM CABEGCA DE
IMPRESSAO INCORPORADA COM DISPOSITIVO DE IDENTIFICACAO POR RADIO-
FREQUENCIA - RFID (Radio-Frequency Identification), PARA IMPRESSORAS A JATO DE
TINTA (NCM - 8443.32 e 8443.31).

1) Alterar os arts. 2°, 3°, 4° e 5° conforme abaixo:
DE:

Art. 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas descritas nos incisos | e 1l do art. 1° até 31 de
julho de 2010.

Art. 3° No periodo compreendido entre 1° de agosto de 2010 e 31 de dezembro de 2012, a
empresa fabricante podera optar pela realizagdo das etapas do inciso | ou do inciso Il do art. 1°.

Art. 4° A partir de 1° de janeiro de 2013, todas as etapas descritas no art. 1° serdo obrigatérias.

Art. 5° Adicionalmente ao disposto nos artigos anteriores, a empresa fabricante devera investir,
anualmente, em atividades de pesquisa e desenvolvimento em RFID e semicondutores, a serem
realizadas no Pais, no periodo compreendido entre a data da publicacdo desta Portaria e 31 de
dezembro de 2014, 2% (dois por cento) do faturamento bruto no mercado interno, decorrente da
comercializacdo de cartuchos com RFID incentivados na forma da Lei n° 8.248, de 23 de
outubro de 1991, deduzidos os tributos correspondentes a tais comercializagdes, bem como o
valor das aquisi¢cdes de produtos a serem empregados na industrializagdo de tais cartuchos,
incentivados na forma da Lei n° 8.248, de 1991, ou do art. 2° da Lei n° 8.387, de 30 de
dezembro de 1991, de acordo com a seguinte distribuicéo:

I - 0,72% em convénios com institutos de P&D oficiais que desenvolvam atividades em
semicondutores ou RFID;

Il - 0,2% no Fundo Nacional de Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico - FNDCT; e

Il - 1,08% em projetos de RFID internos ou em convénios. Paragrafo Unico. O percentual a
que se refere este artigo € adicional ao que esta previsto na legislacgéo.

PARA:



Art. 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas descritas nos incisos | do art. 1° até 31 de
dezembro de 2017.

Art. 3° A obrigatoriedade constante do inciso Il deverd atender ao seguinte cronograma,
tomando-se como base a quantidade de circuitos integrados monoliticos utilizados, no ano
calendario:

| - a partir da publicag&o desta Portaria até 31 de dezembro de 2012: dispensada;
Il - de 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2013: 10 % (dez por cento);

I11 - de 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2014: 20 % (vinte por cento);

IV - de 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2015: 30 % (trinta por cento);

V - de 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2016: 40 % (quarenta por cento); e

VI - de 1° de janeiro de 2017 em diante: 50 % (cinquenta por cento).

Art. 4° A partir de 1° de janeiro de 2018, a empresa fabricante podera optar pela realizacdo das
etapas constantes do inciso | ou do inciso Il do art. 1°, em sua totalidade.

Art. 5° Adicionalmente ao disposto nos artigos anteriores, a empresa fabricante devera investir,
anualmente, em atividades de pesquisa e desenvolvimento em RFID e semicondutores, a serem
realizadas no Pais, no periodo compreendido entre a data da publicacdo desta Portaria e 31 de
dezembro de 2012, 2% (dois por cento) do faturamento bruto no mercado interno, decorrente da
comercializacdo de cartuchos com RFID incentivados na forma da Lei n® 8.248, de 23 de
outubro de 1991, deduzidos os tributos correspondentes a tais comercializagdes, bem como o
valor das aquisicdes de produtos a serem empregados na industrializacdo de tais cartuchos,
incentivados na forma da Lei no 8.248, de 1991, ou do art. 2° da Lei n® 8.387, de 30 de
dezembro de 1991.

Paragrafo Unico. O percentual a que se refere este artigo é adicional ao que esta previsto na
legislacéo.



