Diario Oficial N° 105, quinta-feira, 4 de junho de 2009
SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO
CONSULTA PUBLICA N° 8, DE 2 DE JUNHO DE 2009

O Secretario do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, no uso de suas atribui¢des, torna publica a proposta de
fixacdo de Processo Produtivo Bésico - PPB, que sera definida pelos Ministros de
Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia,
em cumprimento ao § 6° do art. 7° do Decreto-Lei n.° 288, de 28 de fevereiro de 1967 e
ao § 2° do art. 4° da Lei n° 8.248, de 23 de outubro de 1991, com a redacdo dada pela
Lei n.° 10.176, de 12 de janeiro de 2001 e pela Lei no 11.077, de 30 de dezembro de
2004. Considerando a relevancia desta, recomendamos sua ampla divulgagdo, a fim de
que possam ser colhidas contribui¢des para seu aperfeigoamento. Sugestdes poderdo ser
encaminhadas no prazo, maximo, de 15 (quinze) dias, a contar da data de publicag¢do
desta Consulta no Diario Oficial da Unifo, ao MINISTERIO DO
DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR, Esplanada dos
Ministérios, Bloco J, Sala 518, 5° andar, Brasilia - DF, CEP: 70053-900, Fax: 0xx61-
2109-7097 e e-mail: cgice@desenvolvimento.gov.br.

ARMANDO DE MELLO MEZIAT
ANEXO

PROPOSTA N° 13/08 - MODULO DE ILUMINACAO COM FONTE DE LUZ EM
ESTADO SOLIDO I - injecio das partes plasticas, quando aplicavel;

I - usinagem das bases metalicas, quando aplicavel;
IIT - tampografia ou pintura das partes externas, quando aplicavel,

IV - fabricacao da fonte de poténcia, a partir da montagem e soldagem dos componentes
na placa de circuito impresso;

V - fabricagdo dos cabos elétricos (chicotes), conforme processo produtivo bésico
especifico;

VI - montagem e soldagem de componentes nas placas de circuito impresso; e

VII - integracdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecanicas na
formacao do produto final.

CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas
na Zona Franca de Manaus, exceto as etapas descritas nos incisos II e IV, que poderao
ser realizadas em outras regides do Pais;

B) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de produgdo poderdo ser realizadas
por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto a etapa VII que
ndo podera ser objeto de terceirizagao;



C) A etapa constante do inciso VI sera considerada atendida quando, a cada ano
calendario, a montagem das placas de circuito impresso atingir pelo menos os
percentuais apresentados no cronograma a seguir:

I - 1° ano de operagdo: 40% (quarenta por cento);
I - 2° ano de operagdo 60% (sessenta por cento); e
IIT - A partir do 3° ano: 80% (oitenta por cento).

D) Concomitantemente ao atendimento do cronograma citado na condicionante “C”, o
fabricante devera aplicar em Pesquisa e Desenvolvimento (P&D) de fontes alternativas
de iluminagdo com alta eficiéncia energética, com alto percentual de reciclabilidade e
consequente responsabilidade ambiental, pelo menos 5% (cinco por cento) do
faturamento bruto no mercado interno, no ano calendario, auferido na comercializagao
do produto, deduzidos os tributos incidentes nessa comercializacao.

E) Alternativamente ao disposto na alinea anterior, a empresa podera exportar pelo
menos 2% (dois por cento) de sua produgdo anual.

F) Fica dispensado o cumprimento das etapas estabelecidas nos incisos I e II, pelo prazo
de 18 (dezoito) meses, contado a partir da data de publicacao da Portaria.

G) Decorrido o prazo de dispensa del8 (dezoito) meses para o cumprimento das etapas |
e I, a empresa podera alternativamente optar pela fabricacao de circuitos impressos, a
partir dos laminados, que podera ser realizada em outras regides;

H) Fica dispensado o cumprimento da etapa descri¢do no inciso IV, pelo prazo de 12
(doze) meses.

PROPOSTA N° 69/08 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N° 28,
DE 7 DE FEVEREIRO DE 2007, QUE ESTABELECE O PROCESSO PRODUTIVO
BASICO DE TRANSFORMADOR ELETRICO DE POTENCIA NAO SUPERIOR A
3KVA, COM NUCLEO DE LAMINAS DE ACO MAGNETICO

1 - Incluir o artigo seguinte, renumerando os demais:

“Art. Xo Fica dispensada, a partir de 1° de janeiro de 2009 até 31 de dezembro de 2010,
a obrigatoriedade da realizag@o da etapa de produgdo descrita no inciso II do art. 1° para
a produgdo de TRANSFORMADOR ELETRICO DE POTENCIA NAO SUPERIOR A
3KVA, quando este for destinado exclusivamente a comercializagdo na Zona Franca de
Manaus e aos que se integrados a aparelhos elétricos ou eletronicos, veiculos de duas
rodas e placas de circuito impresso montadas que ndo sejam de uso em informatica.”
OBSERVACAO: O inciso II refere-se a etapa de enrolamento das bobinas sobre os
carretéis, quando aplicavel.

2 - Alterar a redacdo do Art. 4°, conforme abaixo:
DE:

“Art. 4° Para os TRANSFORMADORES ELETRICOS DE POTENCIA NAO
SUPERIOR A 3KVA, destinados a internacdo para outros pontos do Territorio



Nacional de regime aduaneiro comum, ficam dispensados, a partir de 1° de janeiro de
2007, do cumprimento da etapa descrita no inciso I do art. 1° até o limite de 50%
(cinqiienta por cento) em quantidade do total da producdo desses transformadores, no
ano calendario.”

PARA:

“Art. 4° Para os TRANSFORMADORES ELETRICOS DE POTENCIA NAO
SUPERIOR A 3KVA, destinados a internacdo para outros pontos do Territério
Nacional, de regime aduaneiro comum, a partir de 1° de janeiro de 2009 até 31 de
dezembro de 2010, ficam dispensados do cumprimento da etapa descrita no inciso I do
art. 1°, até o limite da quantidade de transformadores comercializados na Zona Franca,
no ano calendario.

Paragrafo unico. As quantidades que excederem a esse limite ficam sujeitas ao
cumprimento do estabelecido no inciso de que trata o caput deste artigo.”

OBSERVACAO: A etapa do inciso I do art. 1° refere-se a estampagem das chapas de
aco.

PROPOSTA N° 25/09 - ESTABELECER O SEGUINTE PROCESO PRODUTIVO
BASICO PARA O PRODUTO: CONTADOR DIGITAL DE ELETRICIDADE I -
injecdo ou moldagem das partes plasticas;

II - estampagem das partes metalicas, quando aplicavel;
III - fabricagdo do circuito impresso, a partir do laminado;
IV - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

V - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel
basico de componentes; e

VI - integracdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecanicas na
formacao do produto final.

CONDICIONANTES:

A) As atividades ou operacdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas
por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto a etapa VI que
ndo podera ser objeto de terceirizagao;

B) A etapa estabelecida no inciso III fica dispensada até 31 de dezembro de 2009, sendo
que, apods essa data, a etapa sera considerada atendida, para efeito do Processo Produtivo
Basico, quando a fabricacao dos circuitos impressos atingir, pelo menos, o percentual de
90% (noventa por cento) do total da produgdo, no ano calendario.

C) Fica temporariamente dispensado da montagem o subconjunto ciclometro
(registrador ciclométrico) para registrador medidor de energia elétrica.

029/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BA-SICO PARA CARTUCHO
DE TONER DE IMPRESSAO, COM MECANISMO INCORPORADO E COM



DISPOSITIVO DE IDENTIFICACAO POR RADIO-FREQUENCIA - RFID (Radio-
Frequency Identification), PARA IMPRESSORAS A LASER (NCM - 844332 e
8443.31), OBS: A proposta esta no formato de minuta de Portaria.

Art. 1° Fica estabelecido para o produto CARTUCHO DE TONER DE IMPRESSAO,
COM  MECANISMO INCORPORADO E COM DISPOSITIVO DE
IDENTIFICACAO POR RADIO-FREQUENCIA - RFID (Radio-Frequency
Identification), PARA IMPRESSORAS A LASER (NCM - 8443.32 e 8443.31), o
seguinte Processo Produtivo Basico:

I - fabricacao do cartucho de toner, compreendendo as seguintes etapas:

a) injecdo plastica, moldagem ou sopro das partes e pecas plasticas;

b) envasamento e vedacao do toner; ¢

¢) montagem dos mecanismos constituidos de partes mecanicas e plasticas;

IT - fabricagdo dos circuitos integrados monoliticos utilizados nos dispositivos de
identificacao do tipo RFID, compreendendo as seguintes etapas:

a) processamento fisico-quimico das laminas;

b) corte das laminas processadas;

¢) montagem de pastilha semicondutora, nao encapsulada;

d) encapsulamento da pastilha montada;

e) teste (ensaio) elétrico ou optoeletronico; e

f) marcacdo (identificagdo);

I - montagem do dispositivo de RFID a partir dos componentes totalmente
desagregados;

IV - instalacao do dispositivo de RFID na embalagem do cartucho de toner;

V - embalagem final individual do cartucho de toner para venda.

§ 1° As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo descritas neste artigo
poderdo ser realizadas por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico,
exceto a etapa descrita no inciso V, que nao podera ser objeto de terceirizagao.

§ 2° Para efeitos do cumprimento do Processo Produtivo Basico, estabelecido na etapa
constante do inciso V deste artigo, entende-se como embalagem final individual, as
operagdes de posicionamento do cartucho de toner, acessorios que serdo incluidos, a
expansdo da caixa de embalagem individual, acomodacdo do cartucho, dobras para o
fechamento da embalagem individual, colagem para selagem da embalagem individual,
gravacdo do Codigo Eletronico do Produto (Electronic Product Code - EPC) e
etiquetagem.

Art. 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas descritas nos incisos I e II do art. 1°
até 31 de julho de 2010. Art. 3° No periodo compreendido entre 1° de agosto de 2010 e



31 de dezembro de 2012, a empresa fabricante podera optar pela realizagdao das etapas
do inciso I ou do inciso II do art. 1°.

Art. 4° A partir de 1° de janeiro de 2013, todas as etapas descritas no art. 1° serdo
obrigatorias.

Art. 5° Adicionalmente ao disposto nos artigos anteriores, a empresa fabricante devera
investir, anualmente, em atividades de pesquisa e desenvolvimento em RFID e
semicondutores, a serem realizadas no Pais, no periodo compreendido entre a data da
publicacdo desta Portaria e 31 de dezembro de 2014, 2% (dois por cento) do
faturamento bruto no mercado interno, decorrente da comercializacdo de cartuchos de
toner com RFID incentivados na forma da Lei n® 8.248, de 23 de outubro de 1991,
deduzidos os tributos correspondentes a tais comercializagdes, bem como o valor das
aquisicdes de produtos a serem empregados na industrializagdo de tais cartuchos,
incentivados na forma da Lei no 8.248, de 1991, ou do art. 2° da Lei n° 8.387, de 30 de
dezembro de 1991, de acordo com a seguinte distribui¢ao:

I - 0,72% (setenta e dois décimos por cento) em convénios com institutos de P&D
oficiais que desenvolvam atividades em semicondutores ou RFID;

IT - 0,2% (dois décimos por cento) no Fundo Nacional de Desenvolvimento Cientifico
e Tecnoldgico - FNDCT; e

IIT - 1,08% (um inteiro e oito centésimos por cento) em  projetos de RFID internos ou
em convénios.

Paragrafo unico. O percentual a que se refere este artigo ¢ adicional ao que esta previsto
na legislagao.

Art. 6° Para efeito do cumprimento do Processo Produtivo Basico do produto a que se
refere esta Portaria, o software aplicativo da operagdo de gravagdo e controle do cédigo
unico padrdo EPC na memoria do dispositivo RFID devera ser desenvolvido no Pais.

Art. 7° Para fins do cumprimento das etapas constantes dos incisos I e II do art. 1°, a
empresa devera realizar investimentos proprios ou atividades de desenvolvimento de
fornecedores, com vistas a fabricagdo no Pais de cartuchos de toner ¢ de circuitos
integrados, apresentando anualmente aos Ministérios do Desenvolvimento, da Industria
e Comércio Exterior - MDIC e da Ciéncia e Tecnologia - MCT relatérios dos
investimentos ou das acgOes efetivamente realizadas na identificacdo, localizacao e
desenvolvimento dos potenciais fornecedores.

§ 1° A empresa devera apresentar ao MDIC e ao MCT até 1 (um) ano contado da data
de publicagdo desta Portaria, proposta de cronograma de atividades visando ao
atendimento do disposto no caput e as demais condigdes estabelecidas nesta Portaria.

§ 2° O ndo atendimento ao estabelecido neste artigo caracterizara o nao cumprimento do
Processo Produtivo Basico, ficando a empresa sujeita as penalidades previstas no art. 9°
da Lei no 8.248, de 1991, e no art. 36 do Decreto no 5.906, de 26 de setembro de 2006.



Art. 8° Sempre que fatores técnicos ou econdomicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizacdo de qualquer etapa dos Processos Produtivos Basicos podera
ser suspensa temporariamente ou modificada, através de Portaria conjunta dos Ministros
de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior ¢ da Ciéncia e
Tecnologia.

Art. 9° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.

PROPOSTA N° 33/09 - ESTABELECER O PROCESSO PRODUTIVO BASICO
PARA O SEGUINTE PRODUTO: MODULO ADAPTADOR PARA
CONECTIVIDADE EM AUTORRADIO

I - injecdo das pegas plasticas;
IT - fabricagdo do circuito impresso, a partir do laminado;

IIT - montagem e soldagem de componentes nas placas de circuito impresso;

IV - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas em nivel
basico de componentes; e

V - integracdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecanicas na
formacao do produto final, montadas de acordo com as etapas Il e IV.

CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas
na Zona Franca de Manaus, exceto a etapa Il que podera ser realizada em outras regioes
do Pais;

B)As atividades ou operagdes inerentes as etapas de produ¢do poderdo ser realizadas
por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto a etapa V que
ndo podera ser objeto de terceirizagao.

C) A etapa estabelecida no inciso II sera considerada atendida, para efeito do Processo
Produtivo Basico, quando a fabricagdo dos circuitos impressos atingir, pelo menos, o
percentual de 90% (noventa por cento) do total da produgdo, no ano calendario.



