Diério Oficial N° 181, terca-feira, 20 de setembro de 2011

CONSULTA PUBLICA N° 9, DE 19 DE SETEMBRO 2011

O Secretario do Desenvolvimento da Producdo- Substituto do Ministério do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior, no uso de suas atribui¢des, torna
publicas as propostas de fixacdo e alteracdo de Processos Produtivos Basicos - PPB, que
serdo definidos pelos Ministros de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio
Exterior e da Ciéncia, Tecnologia e Inovacdo, em cumprimento ao § 6° do art. 7° do
Decreto-Lei n.° 288, de 28 de fevereiro de 1967 e ao § 2° do art. 4° da Lei n° 8.248, de
23 de outubro de 1991, com a redacdo dada pela Lei n.° 10.176, de 12 de janeiro de
2001 e pela Lei no 11.077, de 30 de dezembro de 2004.

Considerando a relevancia destas, recomendamos ampla divulgagdo, a fim de que
possam ser colhidas contribuiches para seu aperfeigoamento. Sugestdes poderdo ser
encaminhadas no prazo, maximo, de 15 (quinze) dias, a contar da data de publicacédo
desta Consulta no Diario Oficial da Unido, ao MINISTERIO DO
DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR, Esplanada dos
Ministérios, Bloco J, Sala 518, 5° andar, Brasilia - DF, CEP: 70053-900, Fax: Oxx61-
2027-7097 e e-mail: cgice@mdic.gov.br.

NILTON SACENCO KORNINEZUK
ANEXO

PROPOSTA N° 004/11 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
TURBINAS HIDRAULICAS COM POTENCIA INFERIOR A 30MW, NA ZONA
FRANCA DE MANAUS
| - fabricacdo das chapas de ago;
Il - fundicdo, quando aplicavel;
I11 - fabricacdo do rotor e das palhetas;
IV - fabricacdo de todos os acessorios, tais como valvulas borboleta, unidades
hidraulicas, vedacdes, acionamentos do rotor, eixos arvore, mancais guia, etc;
V - usinagem;
VI - corte das chapas de aco;
VII - esmerilhamento (rebarbacéo);
VIII - tragagem e corte do chanfro;
IX - conformagéo;
X - montagem de componentes conformados;
XI - soldagem;
XII - ensaios ndo destrutivos;
XIII - tratamento térmico;
X1V - tratamento de superficie; e
XV - montagem final.



CONDICIONANTES:

A) Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou operacfes
estabelecidas nas etapas de producdo de | a V poderdo ser realizadas por terceiros,
inclusive em outras regides do Pais.

B) A etapa XV poderé ser realizada no local da instalagao.

C) Por um prazo de dois anos, contados a partir da publicacdo da Portaria de fixagcdo do
produto em tela, a etapa estabelecida no inciso Il podera ser dispensada, desde que seja
exportado pelo menos 20% da producdo, em valor, referente a receita bruta anual
resultante da comercializacio de TURBINAS HIDRAULICAS COM POTENCIA
INFERIOR A 30MW.

D) Fica estabelecida a obrigatoriedade de aplicacdo de 5% (cinco por cento) da receita
bruta anual resultante da comercializacio de TURBINAS HIDRAULICAS COM
POTENCIA INFERIOR A 30MW em projetos de pesquisa e desenvolvimento, junto a
instituicGes credenciadas pelo Comité das Atividades de Pesquisa e Desenvolvimento -
CAPDA, na Amazonia Ocidental.

PROPOSTA N° 006/2011 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
186, DE 30 DE OUTUBRO DE 2006, QUE ESTABELECE O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA PRODUTOS QUIMICOS DE METAIS PRECIOSOS E
OUTROS PRODUTOS PARA GALVANOPLASTIA E TRATAMENTOS
SUPERFICIAIS.

1) Alterar a redacao do inciso Il do artigo 1° e a redacdo do item Il do Anexo desta
Portaria

DE:
Il - produtos quimicos de metais preciosos e outros produtos para galvanoplastia e
tratamentos superficiais:

PARA:

Il - produtos quimicos de metais preciosos e outros produtos para galvanoplastia,
tratamentos superficiais, tratamento de agua potavel, tratamento de efluentes industriais
e tratamento de esgoto séptico:

2) Incluir na lista constante do item Il do Anexo desta Portaria o seguinte produto:
ANEXO
Produto NCM

Il - produtos quimicos de metais preciosos e outros produtos para | 2833.22.10
galvanoplastia, tratamentos superficiais, tratamento de agua potavel,
tratamento de efluentes industriais e tratamento de esgoto séptico
Sulfato de Aluminio

OBS: As matérias-primas utilizadas na fabricacdo deste produto nao
poder&o ser oriundas de reprocessamento.




PROPOSTA N° 014/11 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
40, DE 3 DE FEVEREIRO DE 2009, QUE ESTABELECEU O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA O PRODUTO PAPEL PARA IMPRESSAO OU
OUTROS PROCESSOS GRAFICOS, EXCETO PAPEL FOTOGRAFICO PARA
FOTOGRAFIA, INDUSTRIALIZADO NA ZONA FRANCA DE MANAUS.

1) Dar nova redacdo ao artigo 1°, conforme a seguir:

Art. 1° Estabelecer para o produto PAPEL PARA IMPRESSAO OU OUTROS
PROCESSOS GRAFICOS, EXCETO PAPEL FOTOGRAFICO PARA
FOTOGRAFIA, EM FORMA DE FOLHAS OU ROLOS (NR), industrializados na
Zona Franca de Manaus, o seguinte Processo Produtivo Basico:

| - fabricacéo do papel;

Il - bobinamento do papel em rolos jumbo;

I11 - desbobinamento do papel;

IV - cortes longitudinal e/ou transversal do papel;

V - fabricacdo do nucleo interno de papeldo; quando aplicavel (NR),

VI - colocacgdo do nucleo interno de papeldo; quando aplicavel (NR),

VII - rebobinamento do papel (NR); e

VII - colocacao do batoque, quando aplicavel (NR).

2) Incluir o § 4° ao artigo 1° com a seguinte redacao:

8 4° Fica dispensada a realizacdo da etapa constante do inciso I, quando a
comercializagdo do produto for restrita a Amazonia Ocidental.

PROPOSTA N° 024/11 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
373, DE 1° DE DEZEMBRO DE 2005, QUE ESTABELECE O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA 0S PRODUTOS PNEUMATICOS PARA
BICICLETAS, MOTOCICLETAS E MOTONETAS, INDUSTRIALIZADOS NA
ZONA FRANCA DE MANAUS.

1) Alterar o caput do art. 1° e seu paragrafo, conforme a seguir:

DE:

Art. 1° Estabelecer para os produtos PNEUMATICOS PARA BICICLETAS,
MOTOCICLETAS E MOTONETAS, industrializados na Zona Franca de Manaus, o
seguinte Processo Produtivo Basico:

| - mistura das matérias-primas para a producdo do composto da banda de rodagem;

I - emborrachamento do tecido;

Il — formacgdo da carcaca;

IV - vulcanizagéo; e

V - acabamento.

8 1° Para o cumprimento deste processo produtivo, todas as etapas do Processo
Produtivo Basico acima descritas deverdo ser realizadas na Zona Franca de Manaus,
exceto a etapa constante do inciso | que, temporariamente, podera ser realizada em
outras regides do Pais.



PARA:

Art. 1° Estabelecer para os produtos PNEUMATICOS PARA BICICLETAS,
MOTOCICLETAS E MOTONETAS, industrializados na Zona Franca de Manaus, o
seguinte Processo Produtivo Bésico:

| - fabricacdo das matérias-primas: borracha natural e borracha sintética;

Il - mistura das matérias-primas para a producdo do composto da banda de rodagem;

I11 - emborrachamento do tecido;

IV - formacéo da carcaca;

V - vulcanizacao; e

VI - acabamento.

8 1° Todas as etapas do Processo Produtivo Béasico acima descritas deverdo ser
realizadas na Zona Franca de Manaus, exceto a fabricacdo da borracha sintética que
podera ser realizada em outras regides do Pais.

1)Alterar o art. 2°, conforme a seguir:

DE:

Art. 2° Quando a etapa estabelecida no inciso | do art. 1° passar a ser realizada na Zona
Franca de Manaus, as borrachas natural e sintética deverdo ser de fabricacdo nacional
em percentuais minimos, em peso, conforme relacionadas abaixo:

| - borracha natural - 80% (oitenta por cento); e

Il - borracha sintética - 20% (vinte por cento).

§ 1° Os limites minimos estabelecidos deverdo ser calculados tomando-se por base a
producdo total da empresa para os produtos no ano-calendario.

8 2° Para os novos fabricantes com projetos aprovados e em fase de implantacéo, os
limites minimos estabelecidos deverdo ser calculados com base no programa de
producdo previsto para o primeiro ano de operacéao.

8 3° As borrachas dos tipos natural e sintética serdo consideradas de producgdo nacional
quando:

| - produzidas na Zona Franca de Manaus, conforme o Processo Produtivo Béasico
respectivo; ou

Il - produzidas em outras regides do Pais, que ndo a Zona Franca de Manaus, atendendo
as Regras de Origem do MERCOSUL, previstas no Decreto n° 2.874, de 10 de
dezembro de 1998.

PARA:

Art. 2° A etapa estabelecida no inciso | do art. 1° serd considerada atendida quando as
quantidades de borrachas natural e sintética utilizados na fabricagdo dos pneus sejam
produzidas no Pais, em percentuais minimos, conforme a seguir:

| - do total de borracha natural utilizado: minimo de: 60% (sessenta por cento); e

Il - do total de borracha sintética utilizada: minimo de 20% (vinte por cento).

8 1° Os limites minimos estabelecidos deverdo ser calculados tomando-se por base a
quantidade total, em peso, das matérias-primas (borrachas natural e sintética) utilizadas
na producdo total dos produtos, no ano-calendario.



8 2° Para os novos fabricantes com projetos aprovados e em fase de implantagdo, o
percentual a que se refere o caput sera calculado com base no programa de producao
trienal projetado aprovado pelo Conselho de Administracdo da SUFRAMA.

PROPOSTA N° 036/11 - ALTERAC;AO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
182, DE 19 DE JULHO DE 2004, QUE ESTABELECEU O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA 0OS PRODUTOS PARTES E PECAS DE
CICLOMOTORES, MOTONETAS, MOTOCICLETAS, TRICICLOS E
QUADRICICLOS.

1) Incluir os 88 28 29 no art. 1°, conforme a sequir:

§28. Quando a CORRENTE DE TRANSMISSAO a que se refere o inciso XXXVI do
art. 1° for destinada a motocicletas com cilindrada superior a 250cc e comercializada
exclusivamente na Zona Franca de Manaus para atender aos fabricantes de duas rodas
instalados na ZFM, as etapas de seu processo produtivo basico serdo as seguintes, desde
que limitado ao percentual de 3%, em quantidade, da producdo total de correntes de
transmissao, no ano calendario.

| - corte da corrente montada, em rolos;

Il - fechamento da corrente, com utilizacdo de elo de emenda; e

I11 - inspegéo e testes.

829. Quando a CORRENTE DE COMANDO a que se refere o inciso LXXVII do art. 1°
for destinada a motocicletas com cilindrada superior a 250cc e comercializada
exclusivamente na Zona Franca de Manaus para atender aos fabricantes de duas rodas
instalados na ZFM, as etapas de seu processo produtivo basico serdo as seguintes, desde
que limitado ao percentual de 3%, em quantidade, da producdo total de correntes de
comando, no ano calendério.

| - corte da corrente montada, em rolos;

Il - fechamento da corrente, com utilizacdo de elo de emenda e rebitagem dos pinos;

I11 - inspecdo e testes; e

IV - lubrificacéo.

PROPOSTA N° 040/11 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
223, DE 08 DE NOVEMBRO DE 2010, QUE ESTABELECE OS PROCESSOS
PRODUTIVOS BASICOS PARA OS PRODUTOS ODORIZADORES DE
AMBIENTE.

1) Incluir o produto DESODORIZANTE DE AMBIENTE no caput do art. 1°, conforme
abaixo:

Art. 1° Os Processos Produtivos Basicos para os produtos ODORIZADORES ou
DESODORIZANTES DE AMBIENTE, industrializados na Zona Franca de Manaus,
estabelecido pela Portaria Interministerial MDIC/MCT n° 223, de 28 de setembro de
2010, passam a ser 0s seguintes:

2) Dar nova redagéo ao inciso | do art. 1°, conforme a seguir:



DE:

| - ODORIZADOR DE AMBIENTE NA FORMA DE PASTILHAS IMPREGNADAS,
GEL OU LIiQUIDO:

a) injecdo das partes e pecas plasticas;

o JUUT :

PARA:

| - ODORIZADOR/DESODORIZANTE DE AMBIENTE NA FORMA DE
PASTILHAS IMPREGNADAS, GEL OU LIQUIDO:

a) injecdo do recipiente plastico, quando aplicavel;

b) injecdo das partes plasticas do pulverizador de liquidos e sua montagem, quando
aplicavel;

3) Dar nova redacéo ao inciso Il do art. 1°, conforme a seguir:
DE:

Il - ODORIZADOR DE AMBIENTE EMBALADO SOB PRESSAO:
a) injecao das partes e pegas plasticas, quando aplicavel;

PARA:

I - ODORIZADOR/DESODORIZANTE DE AMBIENTE EMBALADO SOB
PRESSAO:

a) injecao da tampa plastica, quando aplicavel;

b) .......

(.)

4) Incluir 0 8 4° no art. 1° com a seguinte redagéo:

8 4° A peca plastica, denominada de “triger”, utilizada como pulverizador e componente
dos produtos relacionados nesta Portaria, quando aplicavel, devera ser produzido no
Pais, a partir da quantidade de 1.000.000 (um milh&o) de unidade anuais, considerando
0 ano calendério.

5) Acrescentar a conjuncao “e” na redacdo do caput do art. 2°, conforme a seguir:

Art. 2° As exportagdes e/ou aplicacdo em atividades de pesquisa e desenvolvimento na
Amazonia Ocidental a serem realizadas pela empresa deverdo cumprir 0s termos a
serem definidos pelo Conselho Administragdo da Suframa- CAS.

PROPOSTA N° 044/11 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMNISTERIAL N° 14,
DE 12 DE DEZEMBRO DE 1996, QUE ESTABELECEU O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA PRODUTOS PRODUZIDOS,
PREDOMINANTEMENTE, COM  MATERIAS-PRIMAS DA  REGIAO
AMAZONICA DE ORIGEM: AGRICOLA, PECUARIA, AVICOLA, PISCEA,
APICOLA, MINERAL E EXTRATIVA VEGETAL.



Incluir na lista constante do Anexo da Portaria Interministerial n°® 14/96, o seguinte
produto:

NBM/SH PRODUTOS

0210.20.00 Carne beneficiada

OBS: O art. 1° da Portaria Interministerial N® 14, de 12/12/1996, estabelece que, para 0s
bens produzidos na Zona Franca de Manaus, com matérias-primas predominantemente
da regido amazonica de origem: agricola, pecuéria, avicola, piscea, apicola, mineral e
extrativa vegetal, o cumprimento do Processo Produtivo Bésico fica atendido.

PROPOSTA N° 046/2011 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO
PARA O RECIPIENTE TUBULAR DE ALUMINIO, PARA AEROSSOL, PARA
ACONDICIONAMENTO DE ODORIZADOR/DESODORIZANTE EMBALADO
SOB PRESSAO

| - fabricacdo do aluminio;

Il - prensagem;

I11 - usinagem;

IV - corte;

V - formagéo do ombro;

VI - lavagem; e

VII - acabamento.

CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Basico acima descritas deverao ser realizadas
na Zona Franca de Manaus, exceto a etapa | que podera ser realizada em outras regifes
do Pais.

B) Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou operacdes
inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por terceiros exceto a etapa
constante do inciso VII que ndo podera ser terceirizada.

C) Fica limitada a venda de RECIPIENTE TUBULAR DE ALUMINIO, PARA
AEROSSOL, PARA ACONDICIONAMENTO DE
ODORIZADOR/DESODORIZANTE EMBALADO SOB PRESSAO para consumo
interno na Zona Franca de Manaus.

PROPOSTA N° 058/11 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
182, DE 19 DE JULHO DE 2004, QUE ESTABELECEU O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA OS PRODUTOS PARTES E PECAS DE
CICLOMOTORES, MOTONETAS, MOTOCICLETAS, TRICICLOS E
QUADRICICLOS.

1) Incluir o § 30 no art. 1°, conforme a seguir:

830. Fica dispensada a etapa de corte, constante da alinea “a” do inciso Ill para o
produto “guidado inteirico”, constante do anexo da Portaria Interministerial n.° 182, de
2004.




PROPOSTA N° 014/11 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL N°
40, DE 3 DE FEVEREIRO DE 2009, QUE ESTABELECEU O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA O PRODUTO PAPEL PARA IMPRESSAO OU
OUTROS PROCESSOS GRAFICOS, EXCETO PAPEL FOTOGRAFICO PARA
FOTOGRAFIA, INDUSTRIALIZADO NA ZONA FRANCA DE MANAUS.

1) Dar nova redacdo ao artigo 1°, conforme a seguir:

Art. 1° Estabelecer para o produto PAPEL PARA IMPRESSAO OU OUTROS
PROCESSOS GRAFICOS, EXCETO PAPEL FOTOGRAFICO PARA
FOTOGRAFIA, EM FORMA DE FOLHAS OU ROLOS (NR), industrializados na
Zona Franca de Manaus, o seguinte Processo Produtivo Basico:

| - fabricacéo do papel;

Il - bobinamento do papel em rolos jumbo;

I11 - desbobinamento do papel;

IV - cortes longitudinal e/ou transversal do papel;

V - fabricacdo do nucleo interno de papeldo; quando aplicavel (NR),

VI - colocacgdo do nucleo interno de papeldo; quando aplicavel (NR),

VII - rebobinamento do papel (NR); e

VII - colocacao do batoque, quando aplicavel (NR).

2) Incluir o § 4° ao artigo 1° com a seguinte redacao:

8 4° Fica dispensada a realizacdo da etapa constante do inciso I, quando a
comercializagdo do produto for restrita a Amazonia Ocidental.



