Diario Oficial N° 58, terga-feira, 26 de marco de 2013

SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO

CONSULTA PUBLICA N° 10, DE 25 DE MARCO DE 2013
A Secretaria do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, de acordo com o0s artigos 8° e 9° da Portaria
Interministerial MDIC/MCT n° 170, de 4 de agosto de 2010, torna publica a proposta de
fixacdo de Processo Produtivo Bésico - PPB.

ManifestagBes podem ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a contar
da data de publicacdo desta Consulta no Diario Oficial da Unido, ao e-mail:
cgel.ppb@mdic.gov.br
HELOISA REGINA GUIMARAES DE MENEZES
ANEXO

Proposta n® 086/12 - Fixac&o do Processo Produtivo Basico do produto MAQUINAS e
TERMINAIS RECICLADORES / RECIRCULADORES AUTOMATICOS DE
CEDULAS BANCARIAS (TCR - TELLER CASH RECYCLER MACHINE)

OBS: A proposta esta em formato de Portaria (versao ZFM).

Art. 1° Estabelecer para MAQUINAS e TERMINAIS RECICLADORES /
RECIRCULADORES AUTOMATICOS DE CEDULAS BANCARIAS (TCR -
TELLER CASH RECYCLER MACHINE), industrializados na Zona Franca de
Manaus, o0 seguinte Processo Produtivo Basico:

I - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso,
quando estas implementem, isolada ou conjuntamente, as seguintes funcdes:

a) controle de alarme;

b) controle de indicadores, e
C) processamento central.

Il - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel
basico de componentes dos seguintes modulos ou subconjuntos, observado o disposto
nos 88 3° e 4° deste artigo:

a) depositario de envelopes, quando aplicavel;
b) modulo dispensador/armazenador/transporte;
c) cofre; e

d) gabinete.

Il - integracdo das placas de circuito impresso, das partes elétricas e mecanicas e do
cofre na formacéo do produto final, montadas de acordo com os incisos | e 11 anteriores.

IV - formatacdo, instalacdo dos programas de computador residentes e testes finais,
quando aplicavel.
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81° Todas as etapas acima descritas deverdo ser realizadas na Zona Franca de Manaus,
exceto a etapa descrita na alinea “c” do inciso II que podera ser realizada em outras
regides do Pais.

82° As atividades ou operacOes descritas nos incisos de I, 11 e IV poderéo ser realizadas
por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico.

§3° Fica dispensado o disposto nas alineas “b” e “c” do inciso II do caput deste artigo,
pelo prazo de 12 (doze) meses, a contar da data de publicacdo da Portaria.

§4° Para o cumprimento do disposto na alinea “c” do inciso Il do caput deste artigo
ficam dispensados da montagem os cofres que sejam produzidos com certificacOes
internacionais de niveis de seguranga, do tipo UL 291 ou Norma CEN, limitados a
quantidade maxima de 2.000 (duas mil) unidades anuais.

Art. 2° A partir de 1° de janeiro de 2014, as fontes de alimentacdo utilizadas nas
MAQUINAS e TERMINAIS RECICLADORES / RECIRCULADORES
AUTOMATICOS DE CEDULAS BANCARIAS (TCR - TELLER CASH RECYCLER
MACHINE) deverdo ser fabricadas num percentual minimo de 80% (oitenta por cento)
do total de fontes utilizadas, no ano-calendario, conforme processo produtivo
estabelecido no paragrafo dnico.

Paragrafo unico. As fontes de alimentacdo deverdo cumprir o0 seguinte processo
produtivo bésico:

I - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

Il - montagem de todas as partes elétricas e mecénicas, totalmente desagregadas, em
nivel basico de componentes;

I11 - fabricacdo dos transformadores das fontes de alimentacdo a partir do enrolamento
das bobinas; e

IV - utilizacdo de cabos de forca fabricados a partir da trefilacdo e recozimento de seus
fios, num percentual minimo de 90% (noventa por cento), em peso.

Art. 3° Nao descaracteriza o atendimento ao Processo Produtivo Basico definido nesta
Portaria a inclusdo, em um mesmo corpo ou gabinete, de unidades dos seguintes
modulos ou subconjuntos e suas respectivas partes elétricas e mecanicas:

a) unidade de discos magnéticos ou opticos;

b) médulo de alimentacdo, com ou sem circuito de controle, com certificacdo
internacional, limitada a quantidade maxima de 4.000 (quatro mil) unidades anuais;

c) leitor de cddigo de barras;

d) dispositivos de cristal liquido LCD ou plasma,;

e) modulos de validacéo; e

f) placa de circuito impresso montada da Unidade digital de Processamento com
componentes elétricos e eletronicos que implemente a funcdo de interface do tipo
Industrial (entre sistemas operacionais do banco e a maquina), que suporte



temperaturas de operacdo superiores a 60° C (sessenta graus centigrados), limitada a
quantidade méaxima de 4.000 (quatro mil) unidades anuais.
Art. 4° Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizacdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Béasico podera ser
suspensa temporariamente ou modificada, através de portaria conjunta dos Ministros de
Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia.

Art. 5° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.



