Diario Oficial N° 198, sexta-feira, 16 de outubro de 2009
SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO
CONSULTA PUBLICA N° 13, DE 15 DE OUTUBRO DE 2009

O Secretario do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, no uso de suas atribui¢des, torna publica as propostas de
fixacdo/alteragdo de Processo Produtivo Bésico - PPB, que serdo definidas pelos
Ministros de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e
Tecnologia, em cumprimento ao § 6° do art. 7° do Decreto-Lei n.° 288, de 28 de
fevereiro de 1967 e ao § 2° do art. 4° da Lei N° 8.248, de 23 de outubro de 1991, com a
redagdo dada pela Lei n.° 10.176, de 12 de janeiro de 2001 e pela Lei no 11.077, de 30
de dezembro de 2004.

Considerando a relevancia desta, recomendamos sua ampla divulgacdo, a fim de que
possam ser colhidas contribuigdes para seu aperfeigoamento. Sugestdes poderdo ser
encaminhadas no prazo, maximo, de 15 (quinze) dias, a contar da data de publicacdo
desta Consulta no Diario Oficial da Unifo, ao MINISTERIO DO
DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR, Esplanada dos
Ministérios, Bloco J, Sala 518, 5° andar, Brasilia - DF, CEP: 70053-900, Fax: 0xx61-
2109-7097 e e-mail: cgice@desenvolvimento.gov.br.

ARMANDO DE MELLO MEZIAT
ANEXO

PROPOSTA N° 79/08 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTEIAL N.° 172,
DE 16 DE OUTUBRO DE 2006, QUE ESTABELECE O PROCESSO PRODUTIVO
BASICO PARA OS PRODUTOS DO SEGMENTO FOTOGRAFICO,
INDUSTRIALIZADOS NA ZONA FRANCA DE MANAUS

Alterar a redagdo do caput do Art. 2° da Portaria Interministerial no 172/2006, conforme
abaixo:

DE:

“Art. 2° Os projetos aprovados pelo Conselho de Administragdo da Superintendéncia da
Zona Franca de Manaus - CAS, até 16 de marco de 1998, ficam dispensados do
cumprimento das etapas constantes da alinea “a” do inciso “I” e “a”, “b” e “c” do inciso
“I” do art. 1°, até os limites de producao aprovados.”

PARA:

“Art. 2° Os projetos aprovados pelo Conselho de Administragdo da Superintendéncia da
Zona Franca de Manaus - CAS, até 16 de marco de 1998, ficam dispensados do
cumprimento das etapas constantes da alinea “a” do inciso “I”, “a”, “b” e “c” do inciso
“IT” e “a” do inciso VI (NR) do art. 1°, até os limites de producao aprovados.”



PROPOSTA N.° 107/08 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
CABINE DE PINTURA

I - fabricacdo das chapas de aco;

II- fabricacdo das tubulagdes, conexdes e estruturas metalicas;
IIT - fabricagdo das bombas hidraulicas;

IV - fabricacao dos exaustores de ar;

V - fabricagao das luminarias;

VI - fabricac¢ao do painel de comando, quando aplicavel;
VII - corte e dobra das chapas de acgo;

VIII - furagdo, quando aplicéavel,

IX - soldagem, quando aplicavel;

X - pré-montagem; quando aplicavel,

XI- tratamento de superficie e pintura;

XII - conexao da instalagao elétrica; e

XIII - montagem final

CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Bésico acima descritas deverdo ser realizadas
na Zona Franca de Manaus, exceto as etapas constantes dos itens I a VI, que poderao ser
realizadas em outras regides do Pais, e a etapa constante do item XIII, que podera ser
realizada no local de instalagcao do produto.

B) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo descritas poderdo ser
realizadas por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto uma
que ndo podera ser terceirizada.

C) As etapas constantes dos itens I a VI serdo obrigatorias somente quando a
comercializacdo do produto for destinada para outras regides do pais, que ndo a
Amazonia Ocidental.

PROPOSTA N° 17/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
TINTAS E VERNIZES, PARA IMPRESSAO DIGITAL DE APLICACOES
INDUSTRIAIS

I - fabricacdo de pigmento orgénico e corante;

IT - pesagem;

III - pré-mistura inicial;

IV - dispersao e/ou moagem;

V - completagem, quando aplicavel,

VI - tingimento, quando aplicavel;

VII - filtragao, e;

VIII - envasamento.

CONDICIONANTES:

A)Todas as etapas do Processo Produtivo Basico acima descritas deverao ser realizadas
na Zona Franca de Manaus, exceto a etapa constante do item I, que podera ser realizada
em outras regides do Pais.



B) As atividades ou operacdes inerentes as etapas de produgdo acima descritas poderao
ser realizadas por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto
os itens VII e VIII, que ndo poderao ser terceirizados.

C) O cumprimento da etapa estabelecida no item VIII esta condicionado a utilizagao de
embalagens de, até, 20 (vinte) litros.

D) O disposto na condicionante C nao se aplica quando o destino da producdo for os
mercados da Amazonia Legal e Internacional.

E) A etapa estabelecida no item IV sera considerada atendida, quando os pigmentos e
cargas moidos forem adquiridos com escala de granulagcdo menor que 500 nanémetros.

F) Fica dispensado o cumprimento da etapa constante do item I, desde que a empresa
fabricante realize exportagdes e/ou investimentos em Pesquisa & Desenvolvimento, nos
termos a serem definidos pelo Conselho de Administracdo da SUFRAMA - CAS.

PROPOSTA No- 42/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
BIODIESEL

I - pré-tratamento das matérias-primas;

II - transesterificacao;

III - centrifugacao e/ou decantacgao;

IV - filtragem; e

V - destilagao.

CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do processo produtivo acima descrito deverdo ser realizadas na Zona
Franca de Manaus.

B) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas
por terceiros, na Zona Franca de Manaus, desde que obedecido o Processo Produtivo
Basico, exceto uma, que nao podera ser terceirizada.

PROPOSTA No- 45/09 - ALTERACAO DAS PORTARIAS INTERMINISTEIAIS N.°
123 E 124, DE 25 DE JULHO DE 2007, QUE ESTABELECE O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA ACUMULADOR ELETRICO PROPRIO PARA
TERMINAL PORTATIL DE TELEFONE CELULAR, DA POSICAO NCM: 8517.12

I - Alterar a redagdo do caput do art. 2° com a seguinte redagao:
DE:

“Art. 2° Fica dispensado o cumprimento da etapa constante do inciso I, até¢ a data de 31
de dezembro de 2009.

§ 1° Apds o prazo estabelecido no caput deste artigo, o cumprimento da etapa constante
do inciso I do art. 1° devera observar os percentuais abaixo, tendo-se como base o
volume de producao da empresa, obtido no ano calendario:

I - de 1° de janeiro de 2010 a 31 de dezembro de 2010: 30% (trinta por cento); e

IT - de 1° de janeiro de 2011 em diante: 50% (cinqiienta por cento).



§ 2° Os prazos e os percentuais a que se refere o paragrafo anterior poderdo ser
reavaliados seis meses antes do seu vencimento, buscando compatibilizar o Processo
Produtivo Basico com a politica governamental especifica de apoio e atragdo de
industrias de partes, e pecas € componentes no Pais.

§ 3° Apods o prazo estabelecido no caput deste artigo, alternativamente, o cumprimento
da etapa constante do inciso I podera ser dispensado caso a empresa assuma
compromisso de exportacdo de, no minimo, 30% (trinta por cento) de sua producdo, em
quantidade.

§ 4° As empresas fabricantes deverdo apresentar aos Ministérios do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia, no prazo de até 6 (seis) meses,
contado a partir da publicagdo desta Portaria, relatorio semestral das atividades
realizadas e cronograma de investimento para efeito de acompanhamento do
cumprimento da etapa estabelecida no inciso I do art. 1°.”

PARA:

“Art. 2° Fica temporariamente dispensado o cumprimento da etapa constante do inciso I,
até que haja efetiva produgdo no Pais.”

PROPOSTA N° 47/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
SUBCONJUNTO GUILHOTINA APLICADA EM TERMINAIS DE AUTO-
ATENDIMENTO.

I - estampagem, corte e usinagem das partes metalicas, quando aplicavel;
IT - fabricagdo da fiacdo elétrica (chicotes), conforme Processo Produtivo Bésico;

III - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas em nivel
basico de componentes; e

IV - integracao das partes elétricas e mecanicas na formagao do produto final.
CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas deverdo ser realizadas na Zona Franca de Manaus, exceto a etapa
descrita no inciso I;

B) Fica dispensado o cumprimento da etapa descrita no inciso I para os itens “faca”,
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“contra faca”, “tampa da caixa” e “caixa da guilhotina”.

PROPOSTA No- 49/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
ASPERSOR ULTRASSONICO DE ODORIZADORES DE AMBIENTES

I - injegdo plastica do corpo ou gabinete;
IT - montagem e soldagem de componentes nas placas de circuito impresso;

IIT - montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em nivel
basico de componentes;

IV - integracdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecanicas na
formacao do produto final, montadas de acordo com as etapas II e III.



CONDICIONANTES:

A) Todas as etapas do Processo Produtivo Basico acima descritas deverdo ser realizadas
na Zona Franca de Manaus.

B) As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas
por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto a etapa descrita
no inciso IV que nao podera ser objeto de terceirizagao.

C) Fica temporariamente dispensada a montagem do subconjunto display de cristal
liquido.

PROPOSTA N° 52/09 - FIXACAO DE PROCESSO PRODUTIVO BASICO PARA
APARELHO DE TOMOGRAFIA COMPUTADORIZADA

I - montagem e conexdes do(s) gerador (es) de alta tensdo que alimentam o tubo de
Raios-X no conjunto Gantry;

II - montagem e conexdes do tubo de Raios-X no conjunto Gantry;
IIT - montagem e conexdes do colimador no conjunto Gantry;

IV - testes de seguranca elétrica, compreendendo teste de impedancia de aterramento,
corrente de fuga rigidez dielétrica etc;

V - alinhamento do sistema de deteccdo de imagens;

VI - testes de funcionamento, calibracao, performance e confiabilidade; e
VII - embalagem.

CONDICIONANTE:

A) Quando o aparelho de tomografia computadorizada vier acompanhado de um ou
mais produtos abaixo relacionados, os mesmos deverdo ser produzidos no Pais a partir
de 12 meses contados a partir da publicacdo da Portaria:

- Computador reconstrutor;

- Computador console;

- Gabinete de computadores (rack metalico);

- Transformador com saida de 380 a 480 Volts;

- Estabilizador de tensao;

- Impressora especifica para impressao de exames em filme especial; e
- Impressora para impressao de relatorios e imagens em papel.

OBS: Entende-se por conjunto Gantry, o conjunto que compde o sistema de rotagao,
onde estdo acoplados o tubo de Raios-X, geradores de alta tensdo, detectores de Raios-
X e os elementos eletronicos de controle e pré-processamento do sinal elétrico gerado
pelos detectores.



PROPOSTA N° 055/09 - ALTERACAO DAS PORTARIAS INTERMINISTERIAIS
N° 15 E 16, DE 20 DE JANEIRO DE 2009 - CARTOES INTELIGENTES (SMART
CARDS)

1) Prorrogar a dispensa da etapa relativa a injecdo plastica para fabricacdo de
CARTOES INTELIGENTES COM CONTATO - INJETADO, conforme a seguir:

DE:

§ 3° Fica dispensado, até¢ 30 de setembro de 2009, o cumprimento da etapa constante da
alinea “a” do inciso II deste artigo.

DE:

§ 3° O cumprimento constante da alinea “a” do inciso II deste artigo devera obedecer ao
seguinte cronograma:

I - De 1° de outubro de 2009 a 31 de marco de 2010: dispensa da etapa de inje¢ao
pléstica;

II - De 1° de abril de 2010 a 31 de dezembro de 2010: injecdo plastica de 10% (dez por
cento) da producgdo no ano calendario;

IIT - De 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2011: injegdo plastica de 25% (vinte e cinco
por cento) da producdo no ano calendario;

IV - De 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2012: injecdo plastica de 50% (cinquenta por
cento) da producdo no ano calendario;

V - De 1° de janeiro de 2013 em diante: inje¢do plastica de 100% (cem por cento) da
producao no ano calendario.

PROPOSTA N° 59/09 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL No-
55, DE 5 DE FEVEREIRO DE 2009 - CONVERSOR DE CORRENTE CONTINUA
(CA/CC) ou CARREGADOR DE BATERIA PARA TELEFONE CELULAR, da
posicdo NCM 8517.12

I - Alterar a redagdo do § 1° do artigo 2° do anexo II, com a seguinte redagdo:
DE:
“Art.2°

§ 1° Excepcionalmente para o ano de 2008, caso o percentual de 10% (dez por cento), a
que se refere o inciso II do caput deste artigo, ndo seja alcancado, em parte ou no todo, a
empresa ficard obrigada a complementar a diferenga residual em relagdo ao percentual



minimo estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de dezembro do ano seguinte, sem
prejuizo das obrigacdes correntes, no ano-calendario.”

PARA:

“Art.2°

§ 1° Excepcionalmente para os anos de 2008 e 2009, caso o percentual de 10% (dez por
cento), a que se refere o inciso II do caput deste artigo, ndo seja alcangado, em parte ou
no todo, a empresa ficard obrigada a complementar a diferenga residual em relagdo ao
percentual minimo estabelecido, em unidades produzidas, obedecendo aos seguintes
critérios.

I - De 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2010: 10% do volume em unidades produzidas
do mesmo ano-calendario;

II - De 1° de janeiro a 31 de dezembro de 2011: 10% do volume em unidades
produzidas do mesmo ano-calendario e mais 20% do volume em unidades produzidas
referente aos anos de 2008 e 2009;

III - De 1° de janeiro de 2012 em diante: 10% do volume em unidades produzidas do
mesmo ano-calendario;

IV - Qualquer percentual de fios e cabos produzidos no Pais utilizados no ano de 2009
deduzir-se-a da obrigagao transferida para os anos de 2011.”



