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SECRETARIA DO DESENVOLVIMENTO DA PRODUCAO

AVISO DE CONSULTA PUBLICA N° 13, DE 16 DE DEZEMBRO DE 2008

O Secretario do Desenvolvimento da Producdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, no uso de suas atribui¢des, torna publica a proposta de
alteracdo de Processo Produtivo Basico - PPB, que serd definida pelos Ministros de
Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia,
em cumprimento ao § 6° do art. 7° do Decreto-Lei n.° 288, de 28 de fevereiro de 1967 e
ao § 2° do art. 4° da Lei n°® 8.248, de 23 de outubro de 1991, com a redacdo dada pela
Lei n.° 10.176, de 12 de janeiro de 2001 e pela Lei no 11.077, de 30 de dezembro de
2004. Considerando a relevancia desta, recomendamos sua ampla divulgagdo, a fim de
que possam ser colhidas contribui¢des para seu aperfeicoamento. Sugestdes poderdo ser
encaminhadas no prazo, maximo, de 15 (quinze) dias, a contar da data de publicag¢do
desta Consulta no Diario Oficial da Unifo, ao MINISTERIO DO
DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR, Esplanada dos
Ministérios, Bloco J, Sala 518, 5° andar, Brasilia - DF, CEP: 70053-900, Fax: 0xx61-
2109-7097 e e-mail: cgice@desenvolvimento.gov.br.

PROPOSTA No 060/2008 - ALTERACAO DA PORTARIA INTERMINISTERIAL
No 20, DE 15 DE FEVEREIRO DE 2006, QUE ESTABELECEU O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA CICLOMOTORES, MOTONETAS,
MOTOCICLETAS, TRICICLOS E QUADRICICLOS, INDUSTRIALIZADOS NA
ZONA FRANCA DE MANAUS:

Art. 1° O Processo Produtivo Basico para os produtos CICLOMOTORES,
MOTONETAS, MOTOCICLETAS, TRICICLOS E QUADRICICLOS,
industrializados na Zona Franca de Manaus, estabelecido pela Portaria Interministerial
MDIC/MCT no 20, de 15 de fevereiro de 2006, passa a ser o seguinte:

I - fabricacao de partes, pegas e subconjuntos, a partir das seguintes operagdes, quando
aplicaveis:

a) estampagem metalica (corte, dobra, formatacao ou outros assim seqiienciados);
b) fundi¢do ou inje¢do de aluminio, magnésio ou chumbo;

¢) forjamento;

d) sinterizacdao metalica;

€) usinagem;

f) pintura;

g) polimento (em méaquina politriz ou tamboreador);

h) moldagem plastica;

1) vulcanizagao;



j) tratamento anti-corrosivo, (fosfatizagdo ou outros);

1) soldagem e/ou cravacdo metalica;

m) tratamento de superficie (zincagem, cromagdo, niquelacao, anodizagdo ou outros);
n) tratamento térmico (t€mpera, cementagdo, revenimento, ou outros);

0) confecgdao em couro sintético ou natural; e

p) montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso.

IT - Soldagem completa e pintura do chassi de ago, a partir de componentes avulsos,
para todos os modelos de motonetas e motocicletas até 450 cm3, nao sendo admitidas
partes previamente soldados entre si, exceto aquelas envolvendo a agregagao de porcas,
arruelas, pinos, guias, batentes e limitadores. Essas operagdes ndo entrardo no computo
do numero de operagdes consideradas como cumprimento dos processos de fabricagdo
definido no inciso I deste artigo.

III - montagem:

a) montagem do motor, a partir de partes e pegas; e b) montagem completa do produto
final.

§ 1° As etapas constantes do inciso I poderdo ser terceirizadas em outras regides do
Pais.

§ 2° As etapas constantes do inciso II somente poderdo ser terceirizadas na Zona Franca
de Manaus.

§ 3° As etapas constantes do inciso III ndo poderdo ser objeto de terceirizacao.

§ 4° Para efeito do cumprimento dos processos de fabricagdao definidos no inciso I, ndo
serdo consideradas as operagdes realizadas nos seguintes componentes ou pegas: fio,
coxim, bracadeira (ou semelhante), espagador, (exceto os de cambio, tanque de
combustivel, motor, garfo e/ou balanca traseira e rodas), grampo, clipe, porca, arruela,
parafuso ou semelhante, (exceto quando com a func¢do de eixo das rodas), chaveta, pino
(exceto o pino da biela), bujdo, contra pino, anel elastico, presilha, conexao, trava,
rebite, graxeiro, peso balanceador, passa cabo ou guia cabo.

§ 5° Para efeito do cumprimento dos processos de fabricacao definidos no inciso I deste
artigo, somente serdo consideradas as operagdes realizadas nos seguintes componentes
ou pegas: espelho retrovisor, chicote elétrico, bucha, mola, retentor, 1ampada, soquete,
conector, cabo de embreagem, de acelerador, de freio e de velocimetro, rolamento, vela
de ignicdo, mangueira, junta e guarni¢cao, quando produzidos na Zona Franca de
Manaus, conforme os Processos Produtivos Basicos respectivos.

§ 6° Fica temporariamente dispensada a montagem do motor, até o limite de 1.000 (mil)
unidades, por ano calendario, para as empresas fabricantes de triciclos e quadriciclos.

§ 7° A Superintendéncia da Zona Franca de Manaus - SUFRAMA estabelecera normas
complementares relativas ao nivel de desagregacdo das partes e pecas relacionadas ao



motor ¢ ao chassi dos ciclomotores, motonetas, motocicletas, triciclos e quadriciclos,
por faixas de cilindrada, no que se refere ao cumprimento do disposto no inciso IIL

Art. 2° Fica dispensado o cumprimento das etapas constantes do inciso II do artigo 1°,
até o limite de 20.000 (vinte mil) unidades, por ano calendario, na somatdria de todos os
modelos de ciclomotores, motonetas € motocicletas até 450 cm3.

Paragrafo unico. As empresas com projetos industriais aprovados pelo Conselho de
Administragdo da SUFRAMA (CAS), até 17 de fevereiro de 2006, data de publicacao
da Portaria Interministerial no 20, estdo dispensadas do cumprimento do disposto no
inciso II do artigo 1° até o limite de 50.000 (cinqiienta mil) unidades por ano

calendario, na somatoria de todos os modelos de ciclomotores, motonetas € motocicletas
até 450 cm3.

Art. 3° Por um prazo de 18 (dezoito) meses contado a partir da data de publicacdo desta
Portaria, para as empresas que atingirem o limite de isen¢@o previsto no artigo 2°, sera
exigida a soldagem final de no minimo 4 (quatro) das partes definidas a seguir, para
todos os modelos de motonetas e motocicletas até 450 cm3:

a) tubo de dire¢ao;

b) suporte do motor;

¢) caixa e ou suporte da bateria;

d) suporte do selim;

e) suportes dos amortecedores;

f) suporte do garfo traseiro;

g) suporte dianteiro e traseiro dos estribos;

h) tubo estrutural superior; e
1) tubo estrutural inferior.

Paragrafo nico. No caso de existirem uma ou mais empresas que possuam controle
acionario e ou societario entre si e tenham projetos industriais aprovados para a
producdo de ciclomotores, motonetas e motocicletas até 450 cm3, as dispensas
constantes nos paragrafos 5° e 6° do artigo 1°, serdo de 20.000 (vinte mil) e 50.000
(cinqlienta mil) unidades, respectivamente por ano calendario, para a totalidade das
empresas vinculadas.

Artigo 4° O disposto no inciso II do artigo 1°, seréd exigido a partir de 18 (dezoito) meses
contado a partir da data de publicacdo desta Portaria.

Art. 5° Sera exigida, em um prazo de até 18 (dezoito) meses, contado a partir da data de
publica¢do desta Portaria, a moldagem pléstica na Zona Franca de Manaus de pelo
menos 4 (quatro) dos itens listados abaixo para motonetas e motocicletas até 450 cm3,
desde que aplicaveis:

I - Para motonetas:



a) tampa lateral direita;

b) tampa lateral esquerda;

c) tampa traseira direita;

d) tampa traseira esquerda;

e) carenagem do guidao;

f) tampa da carenagem do guidao;
g) carenagem frontal,

h) péra-lama dianteiro;

1) para-lama traseiro;

j) tampa da rabeta;

k) assoalho esquerdo;

1) assoalho direito;

m)tampa central do chassi;

n) tampa inferior frontal;

0) protetor de perna interno;

p) protetor de perna externo;

q) carcaga do filtro de ar;

r) tampa do filtro de ar; e

s) caracas superior e inferior do painel de instrumentos.

II - Para motocicletas:

a) para-lama dianteiro;

b) carenagem frontal;

¢) para-lama traseiro;

d) tampa lateral direita;

e) tampa lateral esquerda;

f) tomada de ar direita;

g) tomada de ar esquerda;

h) tampa lateral traseira direita;

1) tampa lateral traseira esquerda; e

g) tampa da rabeta.

§ 1° Fica dispensado do disposto no caput deste artigo, os fabricantes que produzirem
at¢ o limite de 50.000 (cingiienta mil) motocicletas e motonetas até¢ 450 cm3,
independente da quantidade de modelos, por ano calendario e respeitados os programas
de producdo aprovados nos respectivos projetos.

§ 2° O eventual volume remanescente da dispensa estabelecida no paragrafo anterior,
ndo utilizado no ano calendario, desde que devidamente regular com o desembaraco
aduaneiro até o ultimo dia util do ano calendario, devera ser utilizado no ano
subseqiiente. Art. 6° Para o cumprimento dos processos de fabricacdo definidos no
inciso I do artigo 1°, as empresas fabricantes deverao realizar uma quantidade minima
de operagdes de industrializagao, conforme estabelecido a seguir:

I - ciclomotores, motonetas e motocicletas até 100 cm?: 45 (quarenta e cinco) operagdes;



IT - motonetas e motocicletas acima de 100 cm? até 450 cm3: 90 (noventa) operagoes;
IIT - motonetas e motocicletas acima de 450 cm3: 30 (trinta) operagdes;
IV - triciclos e quadriciclos, independente de cilindrada: 30 (trinta) operacdes.

§ 1° Para o volume total de producao até 20.000 (vinte mil) unidades, no ano calendério,
as quantidades minimas de operagdes estabelecidas nos incisos I e II ficam reduzidas
para 30 (trinta) e 60 (sessenta) operacdes respectivamente.

§ 2° Quando o somatorio da producdo dos produtos referidos nos incisos I e II deste
artigo, ultrapassar 20.000 (vinte mil) unidades, no ano calendario, a empresa devera
informar a Superintendéncia da Zona Franca de Manaus - SUFRAMA, as previsoes de
produgdo anual de cada modelo, para apresentacdo dos respectivos Controles de
Realizag¢do de Operagdo, com as quantidades minimas de operacdes correspondentes.

§ 3° Para efeito do computo do nimero de operagdes estabelecido nos incisos I, II, IIT e
IV deste artigo, serd considerado o limite de 5 (cinco) operagdes, para cada peca
individualmente, nao sendo consideradas as repeticoes de etapas em um mesmo
processo, como operagdes cumulativas.

§ 4° A Superintendéncia da Zona Franca de Manaus - SUFRAMA estabelecera normas
complementares relativas a padronizagao do numero de operagdes a serem consideradas
para cada peca individualmente, respeitado o limite disposto no § 1°.

§ 5° Os Controles de Realizagdo de Operagdes ja aprovados pela Superintendéncia da
Zona Franca de Manaus - SUFRAMA, com base na Portaria Interministerial
MDIC/MCT no 20, que ndo estejam em plena consonancia com as novas regras
dispostas nesta Portaria Interministerial, deverdo ser substituidos em um prazo de até 12
(doze) meses, contado a partir da data de publicacao desta Portaria.

Art. 7° Para efeito desta Portaria entende-se por peca, o insumo material resultante do
beneficiamento de, pelo menos, um componente singelo, resultando em uma unidade
autonoma com funcao especifica, no estado e forma que se apresenta pelo seu fabricante
original, para comercializacdo em escala industrial, ou para o mercado de reposigao.

Art. 8° Para efeito desta Portaria entende-se como operagdo, a realizacdo completa em
uma determinada peca de, pelo menos, um dos processos definidos no inciso I, ndo
sendo consideradas as repeticdes de etapas em um mesmo processo como operagdes
cumulativas. Pardgrafo unico: As pecas perfeitamente iguais em um mesmo modelo de
ciclomotor, motoneta, motocicleta, triciclo ou quadriciclo, serdo contabilizadas como se
fossem uma unica pega.

Art. 9° Sempre que fatores técnicos ou econdomicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser
suspensa temporariamente ou modificada, através de portaria conjunta dos Ministros de
Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia.

Art. 10 Nao caracteriza descumprimento ao Processo Produtivo Basico a importagdo de
quaisquer insumos, partes ¢ pecas, amparadas em licenca de importacdo emitida até a



data de publicagdo desta Portaria, ou cujo despacho aduaneiro ja tenha sido iniciado até
essa mesma data.

Paragrafo Unico. O disposto no caput deste artigo aplica-se somente aos produtos
internados até¢ 180 (cento e oitenta) dias ap6s a publicagdo desta Portaria.

Art. 11 Essa Portaria serd revista por Grupo de Trabalho, a ser criado no ambito da
Superintendéncia da Zona Franca de Manaus - SUFRAMA, com a participagdo dos
fabricantes e fornecedores de partes e pecas do setor, objetivando a criagdo de anexo
com um sistema de pontos, por cada pega ou componente, onde as operagdes exigidas
nesta Portaria serdo parte integrante.

ARMANDO DE MELLO MEZIAT



