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CONSULTA PUBLICA N° 3, DE 25 DE FEVEREIRO DE 2013

A Secretaria do Desenvolvimento da Produgdo do Ministério do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, de acordo com os artigos 8° e 9° da Portaria
Interministerial MDIC/MCT n° 170, de 4 de agosto de 2010, torna publica a proposta de
alteracdo de Processo Produtivo Basico - PPB.

ManifestacGes podem ser encaminhadas no prazo maximo de 15 (quinze) dias, a contar
da data de publicacdo desta Consulta no Diario Oficial da Unido, ao e-mail:
cgel.ppb@mdic.gov.br
HELOISA REGINA GUIMARAES DE MENEZES
ANEXO

PROPOSTA N° 084/12 - ALTERACAO DAS PORTARIAS INTERMINISTERIAIS
N° 61 E 62, DE 28 DE FEVEREIRO DE 2012, QUE ESTABELECEM O PROCESSO
PRODUTIVO BASICO PARA SUPRIMENTOS PARA MAQUINAS COPIADORAS,
MULTIFUNCIONAIS E IMPRESSORAS A LASER (NCM - 8443.31 e 8443.32).

OBS: A proposta esta em formato de Portaria.

Art. 1° Os Processos Produtivos Bésicos para SUPRIMENTOS PARA MAQUINAS
COPIADORAS, MULTIFUNCIONAIS E IMPRESSORAS A LASER (NCM - 8443.31
e 8443.32), estabelecidos pela Portaria Interministerial MDIC/MCT no 61, de 28 de
fevereiro de 2012, passam a ser 0s seguintes:

| - TONALIZADOR:

a) mistura, plastificacdo e homogeneizacao de matérias-primas;

b) moagem (desagregacdo mecanica preparatéria para etapa de micronizacgéo);

¢) micronizacdo (moagem fina para obtencédo de particulas de p6);

d) aditivagdo (incorporagdo de aditivos externos: lubrificantes ou modificadores de
cargas);

e) peneiramento (separacdo do pé em fracdes);

f) injecdo plastica do recipiente ou frasco destinado ao acondicionamento do
tonalizador; e

g) envasamento (dosagem volumétrica ou gravimeétrica do tonalizador em frascos ou
outros recipientes).

Il - REVELADOR:

a) revestimento dos nucleos por aplicacdo de camada isolante aos nucleos diversos ou
aditivacao;

b) mistura com o tonalizador (agregacdo de particulas de tonalizador aos nucleos
revestidos);

C) peneiramento (separagdo mecénica do aglomerador); e

d) envasamento (dosagem volumétrica ou gravimétrica do revelador em frascos ou em
outros recipientes).
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1l - CONJUNTO TONALIZADOR, CONJUNTO REVELADOR E CONJUNTO
TONALIZADOR E REVELADOR:

a) injecdo plastica, moldagem ou sopro do recipiente ou frasco destinado ao
acondicionamento do tonalizador;

b) montagem dos seguintes componentes: espumas e/ou feltro de vedacdo, rolo de
espuma dosadora de tonalizador, rolo magnético, lamina raspadora, misturador cruzado,
sensor eletronico de densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizacao,
engrenagens de acionamento e buchas, 1dmina dosadora, 1amina de limpeza, cilindro
fotorreceptor organico, batoque, selo de vedacgéo, dentre outros, quando aplicaveis;

¢) envasamento e vedacdo do cartucho; e

d) fechamento do cartucho ou recipiente.

IV - CILINDRO COM LIGA FOTOSSENSIVEL:

a) deposicao da camada fotossensivel sobre o cilindro preparado; e
b) montagem das partes e pecas, totalmente desagregadas em nivel basico de
componentes, quando aplicavel.

V - CONJUNTO FOTORRECEPTOR ORGANICO:

a) deposicéo da camada organica sobre o cilindro, por imerséo ou pintura; e
b) montagem das partes e pecas plasticas ou metalicas, totalmente desagregadas em
nivel basico de componentes.

VI - CONJUNTO FOTORRECEPTOR ORGANICO FLEXIVEL:

a) corte do substrato;

b) soldagem; e

c) montagem das partes e pecas, totalmente desagregadas em nivel béasico de
componentes.

VIl - CARTUCHO TONALIZADOR (TONER) DE IMPRESSAO, COM
MECANISMO INCORPORADO, PARA IMPRESSORAS A LASER:

a) injecdo plastica, moldagem ou sopro do recipiente ou frasco destinado ao
acondicionamento do tonalizador;

b) montagem dos seguintes componentes: espumas e/ou feltro de vedacdo, rolo de
espuma dosadora de tonalizador, rolo magnético, lamina raspadora, misturador cruzado,
sensor eletronico de densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizacéo,
engrenagens de acionamento e buchas, lamina dosadora, 1amina de limpeza, cilindro
fotorreceptor organico, batoque, selo de vedagéo, dentre outros, quando aplicaveis;

c) envasamento e vedacdo do cartucho; e

d) fechamento do cartucho ou recipiente.

VIII - CARTUCHO TONALIZADOR (TONER) DE IMPRESSAO, COM
MECANISMO INCORPORADO, COM DISPOSITIVO DE IDENTIFICACAO POR
RADIOFREQUENCIA - RFID (Radio-Frequency Identification), PARA
IMPRESSORAS A LASER:



a) fabricacdo do cartucho tonalizador (toner), compreendendo as seguintes etapas:

1. injecdo plastica, moldagem ou sopro do recipiente ou frasco destinado ao
acondicionamento do tonalizador;

2. montagem dos seguintes componentes: espumas e/ou feltro de vedacdo, rolo de
espuma dosadora de tonalizador, rolo magnético, lamina raspadora, misturador cruzado,
sensor eletrdnico de densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizacao,
engrenagens de acionamento e buchas, ldmina dosadora, 1amina de limpeza, cilindro
fotorreceptor orgénico, batoque, selo de vedacédo, dentre outros, quando aplicaveis;

3. envasamento e vedacdo do cartucho; e

4. fechamento do cartucho ou recipiente.

b) fabricacdo do dispositivo de identificagdo de RFID, de acordo com o respectivo
Processo Produtivo Basico;

c) instalacdo do dispositivo de RFID na embalagem do cartucho de tinta; e

d) embalagem final individual do cartucho de toner.

Paragrafo Unico. Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou
operacdes inerentes as etapas de producao poderdo ser realizadas por terceiros, exceto
as etapas descritas a seguir que ndo poderdo ser terceirizadas: alinea “g” do inciso I,
alinea “d” do inciso II, alineas “c” e “d” do inciso III, alinea “b” do inciso 1V, alinea “b”
do inciso V, alinea “c” do inciso VI, alineas “c” e “d” do inciso VII, e alinea “c” e “d”

do inciso VIII.

Art. 2° Entende-se por conjunto tonalizador, conjunto revelador e conjunto tonalizador e
revelador, o recipiente que, quando inserido na maquina, permanece no seu interior até
o término de seu conteldo, sendo 0 mesmo constituido por partes fixas e mdveis, tais
como deposito tonalizador com espumas de vedacdo, rolo de espuma dosadora de
tonalizador, rolo magnético, ldmina raspadora, misturador cruzado, sensor eletronico de
densidade de tonalizador, sistema elétrico de polarizacdo, engrenagens de acionamento
e buchas.

Art. 3° Os produtos deverdo atender as exigéncias do Cédigo de Defesa do Consumidor
(Lei no 8.078, de 11 de setembro de 1990) e regulamentacdes especificas estabelecidas
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - Inmetro.

Art. 4° Para efeito do cumprimento do Processo Produtivo Basico, estabelecido na etapa
constante da alinea “d” do inciso VIII do art. 1°, entende-se como embalagem final
individual, as operagdes de posicionamento do cartucho de tinta, acessorios a serem
incluidos, expansdo da caixa de embalagem individual, acomodacdo do cartucho, dobras
para o fechamento da embalagem individual, colagem para selagem da embalagem
individual, gravacdo do Cddigo Eletronico do Produto (Eletronic Product Code-EPC),
acomodacéo em caixa de transporte e etiquetagem.

Art. 5° As etapas constantes das alineas “a” a “d” do inciso I, alinea “a” do inciso III e
alinea “a” do inciso VII do art. 1° poderdo ser dispensadas, desde que a empresa
beneficiaria dos incentivos fiscais realize investimento em atividades de Pesquisa e



Desenvolvimento (P&D), num percentual adicional ao estabelecido pela legislacdo de,
no minimo, 1% (um por cento).

Art. 6° As etapas constantes dos itens de 1 a 4 da alinea “a” do inciso VIII poderdo ser
dispensadas, desde que a empresa realize investimento em atividades de P&D, num
percentual adicional ao estabelecido pela legislacdo de, no minimo, 1% (um por cento),
para cada etapa ndo executada.

Art. 7° Os investimentos em P&D adicionais ao exigido pela legislacéo a que se referem
0s arts. 5° e 6° deverdo ser calculados sob o faturamento bruto no mercado interno,
decorrente da comercializacdo, com fruicdo do beneficio fiscal, dos produtos que
usufruam das dispensas citadas nos arts. 5° e 6°, deduzidos os tributos correspondentes a
tais comercializacfes, bem como o valor das aquisicbes de bens da mesma forma
incentivados, no ano-calendario.

Art. 8° O investimento em P&D adicional ao exigido pela legislagéo a que se referem os
arts. 5° e 6° devera ser aplicado em projetos previamente aprovados pela Secretaria de
Politica de Informética (SEPIN/MCTI) e realizado sob a forma de convénio com
Instituicbes de Ensino e Pesquisa ou Centros de Pesquisa e Desenvolvimento
credenciadas pelo Comité da Area de Tecnologia da Informagdo - CATI, sendo que, a
partir do ano base de 2013, no minimo 50% (cinquenta por cento) destes investimentos
adicionais deverdo ser realizados em institui¢cdes de Ensino e Pesquisa.

8 1° Os projetos de P&D executados pelas empresas deverdo estar enquadrados nas
areas estratégicas e prioritarias do Programa Brasil Maior, definidas para o setor de
tecnologias da informacdo e comunicacgdo e estar alinhados com a estratégia nacional de
ciéncia, tecnologia e inovacéo.

8 2° A aprovagdo prévia dos projetos pela SEPIN/MCTI ndo implica em aceitagdo
automatica nos mesmaos.

8 3° A SEPIN/MCT] seré responsavel pelo acompanhamento da execucao dos projetos.

8 4° Os resultados da execugéo dos projetos serdo comprovados quando da apresentacao
do Relatério Demonstrativo Anual de que trata o Art. 33 do Decreto no 5.906, de 2006.

8 5° Para efeito da aplicacdo dos investimentos em P&D adicionais, serdo considerados
como aplicagdo em pesquisa e desenvolvimento do ano-calendario, os dispéndios
correspondentes a execucdo de atividades de pesquisa e desenvolvimento realizadas até
31 de marc¢o do ano subsequente.

8§ 6° Todas as demais condicOes deverdo estar em conformidade com Lei no 8.248/1991
e suas alteracgdes, e Decreto no 5.906/2006.

Art. 9° Para efeito do cumprimento do Processo Produtivo Basico do produto constante
do inciso VIII do art. 1°, quando o cartucho tonalizador contiver dispositivo RFID, o
software aplicativo da operacéo de gravacédo e controle do cédigo Unico padrdo EPC na
memoria do dispositivo RFID devera ser desenvolvido no Pais.

Art. 10. Sempre que fatores técnicos ou econémicos, devidamente comprovados, assim
0 determinarem, a realizacdo de qualquer etapa dos Processos Produtivos Bésicos



podera ser suspensa temporariamente ou modificada, por meio de Portaria conjunta dos
Ministros de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia,
Tecnologia e Inovagéo.



