Diario oficial N° 202, quinta-feira, 17 de outubro de 2013
PORTARIA INTERMINISTERIAL N° 333, DE 16 DE OUTUBRO DE 2013

Estabelece o Processo Produtivo Basico para
Maquina de Autoatendimento para Contar Moeda.

OS MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR e DA CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVACAO no uso das
atribuicbes que Ihes confere o inciso Il do paragrafo Unico do art. 87 da Constituicdo
Federal, tendo em vista o disposto no § 2° do art. 4° da Lei n°® 8.248, de 23 de outubro de
1991, no 8§ 1° do art. 2°, e nos artigos 16 a 19 do Decreto n° 5.906, de 26 de setembro de
2006, e considerando o que consta no Processo MDIC n°® 52001.001148/2013-88, de 19
de julho de 2013, resolvem:

Art. 1° Estabelecer para o produto MAQUINA DE AUTOATENDIMENTO PARA
CONTAR MOEDA, produzido no Pais, o seguinte Processo Produtivo Basico:

| - fabricacdo dos seguintes modulos/subconjuntos constituintes do produto, de acordo
com seus respectivos Processos Produtivos Basicos:

a) unidade de processamento central (CPU);
b) impressora;

¢) monitor de video;

d) placa de relés e comunicacao;

e) modulo no-break; e

f) fonte de alimentagéo.

Il - fabricagdo do gabinete, consistindo da montagem do corpo, da estrutura interna e
das portas em nivel de insumo basico (chapas de aco, fibra de vidro, acrilico, soldagem,
pintura, injecdo plastica do painel frontal, quando aplicavel, e agregacdo das partes
mecanicas e plasticas);

I11 - fabricacdo do recipiente para armazenamento de moedas: montagem do corpo e da
porta em nivel de insumo béasico (chapas de aco, soldagem e agregacdo das partes
mecanicas), quando aplicavel;

IV - fabricacdo das demais estruturas mecénicas montadas a partir do nivel basico de
componentes (chapas de aco, motores e pecas plasticas);

V - montagem e soldagem de todos os componentes nas placas de circuito impresso;

VI - montagem de todas as partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas, em
nivel basico de componentes; e

VIl - integracdo das placas de circuito impresso, das partes elétricas e mecanicas, na
formagéo do produto final.

Paragrafo Unico. Desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, as atividades ou
operacOes inerentes as etapas de producdo poderdo ser realizadas por terceiros, exceto a
etapa estabelecida no inciso VII, que ndo podera ser terceirizada.



Art. 2° Ficam temporariamente dispensados de montagem os seguintes modulos ou
subconjuntos:

| - dispositivo para validar, identificar e separar moedas;

Il - webcam;

I11 - alto falantes;

IV - alavanca acionadora de circuito; e

V - motores elétricos com poténcia inferior a 50 W; e

VI - médulos de entrada e de saidas digitais e/ou analdgicas.

Art. 3° Ficam dispensados de montagem os seguintes modulos, observados os
respectivos prazos:

I - modulo sequenciador de moedas, até 30 de junho de 2014; e

Il - tela sensivel ao toque (touch screen) com maddulo eletrénico de acionamento, até 31
de dezembro de 2015.

Art. 4° Sempre que fatores técnicos ou econémicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizacdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser
suspensa temporariamente ou modificada, por meio de Portaria conjunta dos Ministros
de Estado de Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia, Tecnologia
e Inovacéo.

Art. 5° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacéo.
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