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PORTARIA INTERMINISTERIAL Ne 218, DE 23 DE DEZEMBRO DE 2009

0S MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR E DA
CIENCIA E TECNOLOGIA, no uso das atribuices que lhes confere o inciso Il do paragrafo tnico do art. 87 da
Constituicdo Federal, tendo em vista o disposto no § 62 do art. 72 do Decreto-Lei ne 288, de 28 de fevereiro de
1967, e considerando o que consta no Processo MDIC ne 52000.003896/2002-52, de 4 de margo de 2002,
resolvem:

Art. 12 A partir de 12 de janeiro de 2010, o Processo Produtivo Béasico para os produtos:
CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM e UNIDADES EVAPORADORA
E CONDENSADORA PARA CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM,
industrializados na Zona Franca de Manaus, estabelecido pela Portaria Interministerial MDIC/MCT ne 97, de 7 de
maio de 2009, passa a ser o seguinte:

| - injeco plastica do corpo ou gabinete da unidade evaporadora;

Il - injeg@o plastica das pegas internas da unidade evaporadora;

Il - injecéo plastica da turbina da unidade evaporadora;

IV - injecéo plastica do corpo ou gabinete da unidade condensadora,quando aplicavel;

V - injecao plastica das pecas internas da unidade condensadora;

VI - injecdo plastica da hélice do ventilador da unidade condensadora;

VII - injecao plastica do corpo do controle remoto;

VIIl - estampagem e tratamento superficial das pegas metalicas do corpo ou gabinete da unidade
condensadora, quando aplicavel;

IX - estampagem e tratamento superficial das pegas metalicas internas da unidade condensadora;

X - estampagem e tratamento superficial das pecas metélicas internas da unidade evaporadora;

Xl - pintura das pegas metalicas, quando aplicavel, da unidade condensadora;

XII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade condensadora;

XIII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade evaporadora;

XIV - fabricagdo dos motores elétricos e suas partes e pecas;

XV - fabricagdo dos motocompressores herméticos, tipos rotativo ou alternativo;

XVI - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de calor para unidade
condensadora;

XVII - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de calor para unidade
evaporadora;

XVIII - fabricagédo a partir das etapas de corte, expanséo e conformagéo dos tubos de ligagéo e capilares
do sistema de refrigeracédo (condensadora);

XIX - montagem das placas de circuito impresso do controle remoto (eletronicos);

XX - montagem das placas de circuito impresso da unidade evaporadora (eletronicos);

XXI - fabricagéo da rede elétrica ou chicote;

XXII - impressao da literatura como: manuais, etiquetas, logomarcas, logotipos e afins;

XXIII - soldagem dos tubos e conexdes do sistema de refrigeracéo;

XXIV - montagem dos componentes de refrigeragdo no chassi da unidade;

XXV - montagem das partes elétricas, totalmente desagregadas; e

XXVI - montagem final.

§ 12 As etapas do Processo Produtivo Basico descritas nos incisos | a Xlll e XVI a XXVI deveréo ser
realizadas na Zona Franca de Manaus, podendo as etapas estabelecidas nos incisos XIV e XV ser realizadas
em outras regides do Pais.

§ 22 Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, as atividades ou operagdes inerentes as
etapas de producao poderao ser realizadas por terceiros, exceto as etapas constantes dos incisos XXIII,
XXIV, XXV e XXVI que ndo poderao ser objeto de terceirizagao.



Art. 22 As etapas descritas nos incisos | a Xlll e XVI a XXIl do art. 12 ficam temporariamente
dispensadas até 30 de junho de 2010.

Paragrafo Unico. Fica dispensado o cumprimento da etapa constante do inciso XI para pecas metalicas
que utilizem pintura do tipo pre-coat metal (PCM).

Art. 32 A partir de 12 de julho de 2010 as empresas fabricantes de CONDICIONADOR DE AR COM MAIS
DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM e UNIDADES EVAPORADORA E CONDENSADORA PARA
CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM deverdo cumprir 0 seguinte
cronograma de execugao das etapas a que se refere o art. 12, a critério da empresa:

| - CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM:
a) a partir de 12 de julho de 2010 até 31 de dezembro de 2010: Somatorio de 40 (quarenta) pontos
conforme ponderacao constante do anexo | da presente Portaria.

b) a partir de 12 de janeiro de 2011 até 31 de dezembro de 2011: Somatdrio de 60 (sessenta) pontos
conforme ponderacao constante do Anexo | da presente Portaria.

c) a partir de 12 de janeiro de 2012 em diante: Somatdrio de 70 (setenta) pontos conforme ponderagédo
constante do Anexo | da presente Portaria.

Il - UNIDADE EVAPORADORA PARA CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO
SPLIT SYSTEM:

a) a partir de 12 de julho de 2010 até 31 de dezembro de 2010: Somatorio de 25 (vinte e cinco) pontos
conforme ponderacao constante do Anexo Il da presente Portaria.

b) a partir de 12 de janeiro de 2011 até 31 de dezembro de 2011: Somatério de 35 (trinta e cinco) pontos
conforme ponderacao constante do Anexo Il da presente Portaria.

c) a partir de 12 de janeiro de 2012 em diante: Somatorio de 40 (quarenta) pontos conforme ponderagéo
constante do Anexo Il da presente Portaria.

Il - UNIDADE CONDENSADORA PARA CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO
SPLIT SYSTEM:

a) a partir de 12 de julho de 2010 até 31 de dezembro de 2010: Somatério de 30 (trinta) pontos conforme
ponderagao constante do Anexo Il da presente Portaria.

b) a partir de 12 de janeiro de 2011 até 31 de dezembro de 2011: Somatorio de 47 (quarenta e sete)
pontos conforme ponderagéo constante do Anexo Ill da presente Portaria.

c) a partir de 12 de janeiro de 2012 em diante: Somatério de 55 (cinqlenta e cinco) pontos conforme
ponderagao constante do Anexo Il da presente Portaria.

§ 12 As UNIDADES EVAPORADORA E CONDENSADORA PARA CONDICIONADOR DE AR COM MAIS
DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM nao poderao ser comercializadas em separado sem o cumprimento do
numero minimo de etapas conforme descrito nos incisos Il e |l deste artigo.

§ 22 As etapas constantes nos incisos |, Il, IV e V do art. 12 serdo consideradas cumpridas a partir da
injecdo plastica das seguintes partes e pegas, quando aplicaveis:
a) inciso I: painéis frontais, laterais e traseiros;

b) inciso II: capa de prote¢do do motor elétrico, grade de insuflamento de ar, tubo dreno, filtro de ar e
suporte das aletas do trocador de calor



c) inciso 1V: base dos painéis e painéis frontal, lateral, superior e traseiro; quando aplicaveis, e
d) inciso V: chassi, suporte do quadro elétrico, grade de entrada de ar e bandeja do dreno.

§ 32 As etapas constantes nos incisos VIII, IX e X do art.12, serdo consideradas cumpridas a partir
estampagem e tratamento superficial das seguintes partes e pecas:
a) inciso VIII: base dos painéis e painéis frontal, lateral, superior e traseiro;

b) inciso IX: base do motocompressor hermético, dissipador de calor, suporte do quadro elétrico e suporte
do motor elétrico; e

C) inciso X: base para fixagao e dissipador de calor; quando aplicaveis.

§ 42 Excluindo as etapas descritas nos incisos XIV e XV (fabricagdo do motor elétrico e motocompressor,
respectivamente), sera permitida a execugéo parcial das etapas, desde que, proporcionalmente, os percentuais
minimos estipulados nos Anexos |, Il e lll sejam cumpridos.

§ 52 Observando o disposto no art. 42 e no § 62 deste artigo, as ponderagdes atribuidas as etapas
descritas nos incisos XIV e XV estabelecidas no Anexo | poderéo ser acrescidas, conforme a tabela constante no
Anexo |V, caso o fabricante de condicionador de ar opte por adquirir percentuais superiores a 20% (vinte por
cento).

§ 62 A regra estabelecida no § 52 devera ser aplicada até que a competitividade desses componentes
(motor elétrico e motocompressor) seja restabelecida em relagéo a dos importados.

Art. 42 A partir de 12 de abril de 2010, independentemente do disposto no art. 32, as etapas
descritas nos incisos XIV e XV do art. 12 deverao ser obrigatérias num percentual minimo de 20% (vinte
por cento).

§ 12 O cumprimento das etapas a que se refere o caput podera ser efetuado mediante a combinagéo das
duas etapas, sendo que cada unidade de motocompressor hermético, tipos rotativo ou alternativo, equivalera a 2
(duas) unidades de motores elétricos e suas partes e pegas, conforme exemplificado no Anexo V desta Portaria.

§ 20 Ficam excluidos, temporariamente, do disposto no caput deste artigo, desde que comprovadamente
nao haja produgéo no Pais:

| - os motores elétricos de carcaga em resina ou resinados, de corpo menor que 60 mm, com
poténcia inferior a 20 watts, utilizados nas unidades evaporadoras;

Il - os motores elétricos tipo passo;

Il - os motocompressores herméticos rotativos e alternativos, com capacidade acima de 18.200 BTU/h; e

IV - 0os motocompressores herméticos tipo scroll.

Art. 52 Entende-se por CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM, a
que se refere o caput do art. 12 e demais artigos, o sistema formado por uma UNIDADE CONDENSADORA
acoplada a uma unica UNIDADE EVAPORADORA.

Art. 62 Ficam dispensadas do cumprimento das etapas constantes dos incisos | a Xlll e XVI a XXI do art.
19, até o limite de 200 (duzentas) unidades anuais, os fabricantes de condicionador de ar com mais de um corpo,

tipo split system e/ou multi split system, com capacidade de refrigeracdo da unidade condensadora acima de
24.000 BTU/h.



Paragrafo Unico. A dispensa a que se refere o caput ndo se aplica aos equipamentos condicionadores de
ar do tipo VRF (Variable Refrigerant Flow) ou (Volume Variavel de Refrigerante).

Art. 72 Fica dispensada, até 30 de junho de 2010, a montagem do controle remoto, quando este
acompanhar o condicionador de ar com mais de um corpo, tipo split system e/ou multi split system ou a unidade
evaporadora.

Art. 82 Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o determinarem, a
realizacdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser suspensa temporariamente ou
modificada, por meio de portaria conjunta dos Ministros de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio
Exterior e da Ciéncia e Tecnologia.

§ 12 No final de cada semestre, até 31 de dezembro de 2012, cabera ao Grupo Técnico Interministerial de
Analise de Processos Produtivos Basicos, mantido pelo art. 20 do Decreto ne 5.906, de 2006, e art. 17 do
Decreto ne 6.008, de 2006, monitorar o balanceamento das aquisicdes dos motores elétricos e suas partes e
pecas e dos motocompressores herméticos, tipos rotativo ou alternativo, de modo a evitar distor¢des que
venham a trazer prejuizos ao mercado.

§ 22 Ao Grupo Técnico a que se refere o paragrafo anterior também cabera monitorar as aquisi¢des dos
motores elétricos e suas partes e pecas e dos motocompressores herméticos, tipos rotativo ou alternativo, no
que se refere aos pregos praticados, de forma a ndo permitir distorgdes que estejam em desacordo com o
mercado.

Art. 92 N&o caracteriza descumprimento ao Processo Produtivo Basico a importagdo de quaisquer
insumos, partes e pegas, amparadas em licenga de importagdo emitida até 31 de dezembro de 2009, ou cujo
despacho aduaneiro ja tenha sido iniciado até essa mesma data.

Paragrafo Unico. O disposto no caput aplica-se somente aos produtos internados até 31 de margo de
2010.
Art. 10. Esta Portaria entra em vigor em 12 de janeiro de 2010.

Art. 11. Fica revogada a Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 97, de 7 de maio de 2009.

MIGUEL JORGE
Ministro de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior

SERGIO MACHADO REZENDE
Ministro de Estado da Ciéncia e Tecnologia



ANEXO |
PONDERP:(;AO DAS ETAPAS DESCRITAS NO ART. 1° CONFORME PARTICIPAGAO DAS MESMAS NA
FORMAGAO DO CUSTO NO PRODUTO FINAL, COMBINADO COM OS INVESTIMENTOS E MAO-DE-OBRA
INERENTES A CADA ETAPA.

1) CONDICIONADOR DE AR COM MAIS DE UM CORPO, TIPO SPLIT SYSTEM, cédigo 0285

Etapas Ponderacio
I - injecdo plastica do corpo ou gabinete da unidade evaporadora: 35
II - injeciio plastica das pecas internas da unidade evaporadora: 23
III - injecdio plastica da turbina da unidade evaporadora; 3.0

IV - imjecdo plastica do corpo ou gabinete da unidade condensadora e pecas e assessorios externos, quando [3.5
laplicavel: quando aplicavel:
W - injecdo plastica das pecas internas da unidade condensadora: 23
VI - injecdo plastica da hélice do ventilador da umidade condensadora: 29
VII - injecfio plastica do corpo do controle remoto;
VIII - estampagem e tratamento superficial das pegas metalicas do corpo ou gabinete da unidade condensadora, |3.5
lquando aplicavel:

IX - estampagem e tratamento superficial das pecas metalicas internas da unidade condensadora; 34

X - estampagem e tratamento superficial das pecas metalicas internas da umidade evaporadora: 3.2

XI - pintura das pegas metalicas. quando aplicavel. da wmdade condensadora: 33

XIT - estampagem das aletas dos trocadores de calor da unidade condensadora: 5.9

XIII - estampagem das aletas dos trocadores de calor da umidade evaporadora: 49

XIV - fabricaciio dos motores elétricos da umidade condensadora e suas partes e pecas; 6.1

XV - fabricacio dos motocompressores herméticos, tipos rotativo ou alternativo: 12.2
XVI - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de calor para umdade con-|3.9

densadora:

XVII - montagem das aletas e montagem e soldagem dos tubos dos trocadores de calor para wmdade eva- (4.9
poradora;
XVIII - fabricacdo a partir das etapas de corte, expansio e conformacio dos tubos de ligagio e capilares do |54
sistema de refrigeracio (condensadora):

XIX - montagem das placas de circuito impresso do controle remoto (eletrdnicos): 1.5
XX - montagem das placas de circuito impresso da unidade evaporadora (eletronicos): 24
XXI - fabricacio da rede elétrica ou chicote; 21
XXII - impressio da literatura como: manuais, etiquetas. logomarcas. logotipos e afins: 24
XHIIT - soldagem dos tubos e conexdes do sistema de refrigeraciio; 2.1
XTIV - montagem dos componentes de refrigeraciio no chassi da umidade: 3.6
[XXV - montagem das partes elétricas. totalmente desagregadas: e 2.5
XHWI - montagem final. 5.8
Total 100.0

ANEXO Il
PONDER@(}AO DAS ETAPAS DESCRITAS NO ART. 1° CONFORME PARTICIPAGAO DAS MESMAS NA
FORMACAO DO CUSTO NO PRODUTO FINAL, COMBINADO COM OS INVESTIMENTOS E MAO-DE-OBRA
INERENTES A CADA ETAPA.

2) UNIDADE EVAPORADORA, cédigo 1369

Etapas FPemileracin
- i or a Hpei ] % 15
I - erjeclo plisrica das pegas sniemnee < umdade evegodadon; r1
I - uyecdo plisnes da nching da uesdade svapoendona £l
W - el plisrsca do corpo do coserods remean 14
X - estmppagern « tmismento syperficial das peces mesalicas inkerpas da wmidsde svaporador 1l
AL - e=sappagesn das aleipe dom trocadores de calor dy wydade evapogmdors 42
Iy - i ' By 4] A -
VIO - mweewagem das alewas & moamgem © soldagem dos mibos dos wocsdores de calor para unidade sva- |49
oo
ISIX - moopgem dee places de circuieo jmpresso do controle remobe (eleménicos’
N - monnisgem das placas de cironpio ippresso da wppdade evapoador Celetronicos T4
XHI - debencechs da rede s¥mes o chicoe 4 |
3O - inpresale da Lisramen coimed: ofeadic. Sglenn, logomsdess. lopoipes & afing i |
MM - eoddagem dos mbos & cosexdes do ainrEma de cefnigemolo 21
36
23
58
Tasial 41.7




ANEXO Il
PONDERAN«QAO DAS ETAPAS DESCRITAS NO ART. 1° CONFORME PARTICIPAGAO DAS MESMAS NA
FORMACAO DO CUSTO NO PRODUTO FINAL, COMBINADO COM OS INVESTIMENTOS E MAO-DE-OBRA
INERENTES A CADA ETAPA.

3) UNIDADE CONDENSADORA, cédigo 1370

‘::zfﬁ Pemderagan |
[V - mgecio plisnca do corpo om gabineie de windssde ondenssdosn 2 pegay e assessonoy extermes. quansko | 1.5
ipavel; gueeds aplscinel
wuwmma a3
VI - inpecio plasipen da helice do vepighdor da epedade copdensadors Pl
(VIIL - SHAMEAZED ¢ EiAmELeD swperficial &y peops metdhoay do corpo o gabimete dy omdsde copdenssdonn, |35
[ - esimmpagem e mammems supegfical doy pecas metsbors meemas dh unidade condepsadarm 34
X1 - pimun des pecas metilices geando sohicivel, ds unadade condenspdos 33
X1 - eaimpagesn das aletm don wocadarss de calor di wndade condemador =L
!{l". Bibnicagie dow mecones eléoncos da nmidede condeundon & wnas pams & pedin; &l
; cagren oo shenan 122
‘{'L'I moniagem das aleis & moamgem £ '--:Ill:l-'lptn dos s dom soondores de calor para wosdade con- (59
|deenadora
MV - Fabrscagdo o partsd das stapée de corme, snpaildo @ conformechs dot nabas d2 ligasho & capilarss do |54
risteinn de seffigemci [Condenssdornl
MM - Babricagdo da reds slfmca ou clncots |
DML - ampressdo ds hitefonics come’ saaiils, ehiuesas Soponaccas CLapih £ afuis 24
SONIEL - sodcdagenn das tubos & comendies do wstema de cefligomgiia - |
KTV - 2 g 7 ot g 14
MMV - mogmeesn das pories elginos, ivtlmenie deagregnday, = L3
MW - monmgsin final 58
Tatal T
ANEXO IV

EXEMPLO DE PONDERA_QAO DAS ETAPAS INERENTES AOS INCISOS XIV E XV DO ART.
1°, MEDIANTE APLICACAO DO DISPOSTO NO § 5° DO ART. 3°

Ponderacio
Percenmal HIV - fabricacdo dos metores eléticos da unidade con- XV - fabricacio dos metocompressores herméticos,

densadora e suas partes e tipos
de execugdo
das etapas (%) pecas. rotative ou alfsmative.
20 6.1 12.2
1 6.2 123
P 6.2 125
23 6.3 126
24 6.4 128
25 6.4 124
26 6.5 130
27 6.6 132
28 6.7 133
29 6.7 13.5
30 6.8 136
EDI 6.9 13.8
32 7.0 134
33 71 14.1
34 71 143
35 72 14.4
36 73 146
37 74 147
38 1.3 149
39 7.5 15.1
40 1.6 153
41 1.7 154




42 78 15.6
43 19 15.8
44 8.0 15.9
43 8.1 16.1
46 8.2 16.3
47 82 16.5
42 3.3 16.7
48 8.4 16.9
30 8.5 17.1
31 8.6 17.2
52 8.7 17.4
33 8.8 17.6
34 8.9 17.8
55 9.0 18.0
36 9.1 182
31 92 184
38 ¢3 18.6
38 9.4 189
60 9.3 19.1
61 9.6 19.3
62 9.7 19.5
63 9.9 19.7
64 10.0 19.9
63 10.1 20,2
66 10.2 204
67 10.3 20,6
658 10.4 208
68 10.5 21.1
10 10.7 21.3
71 10.8 21 .6
72 109 218
73 11.0 22.0
74 11.1 223
73 11.3 225
6 114 22,8
77 11.5 230
78 11.7 233
79 11.8 23.6
80 11.9 23.8
81 12.0 24.1
g2 122 24.4
23 123 24.6
24 125 249
83 12.6 252
26 12.7 23.5
87 129 258
28 13.0 26.1
89 132 26.3
&l 13.3 26.6
21 135 26.9
o2 13.6 272
93 138 275
84 139 27.9
93 141 28.2
86 142 28.5
87 144 288
88 14.6 29.1
98 147 20.5
100 149 20.8

ANEXOV
Para efeito de exemplificagcao, supondo uma producido de 100 unidades de SPLIT SYSTEM, onde é
estabelecido o percentual de 20%, sera possivel realizar as seguintes possibilidades de combinacdes
entre motocompressores e motores elétricos:

MOTOCOMFPRESSOR. PESO SUBTOTAL MOTOE ELETRICO PESO SUBTOTAL TOTAL
1y (21 (3) = (. (4 (5 (&) = (.05 = (3H6)
1] 2 0 20 1 20 20
1 2 2 13 1 18 20
2 2 4 16 1 16 20
3 2 ] 14 1 14 20
4 2 b 12 1 12 20
..... 2 1 20
g 2 13 2 1 2 20
10 2 20 0 1 ] 20




