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PORTARIA INTERMINISTERIAL Ne 232, DE 24 DE DEZEMBRO DE 2009

0S MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR E
DA CIENCIA E TECNOLOGIA no uso das atribuicées que Ihes confere o inciso Il do paragrafo Gnico do art. 87 da
Constituigdo Federal, tendo em vista o disposto no § 22 do art. 42 da Lei ne 8.248, de 23 de outubro de 1991, no § 12
do art. 22, e nos artigos 16 a 19 do Decreto ne 5.906, de 26 de setembro de 2006, e considerando o que consta no
Processo MDIC ne 52000.020058/2006-77, de 29 de dezembro de 2006, resolvem:

Art. 12 O Processo Produtivo Basico para o produto MAQUINA AUTOMATICA PARA
PROCESSAMENTO DE DADOS DIGITAL, PORTATIL (NCM: 8471.30.12 e 8471.30.19) - "NETBOOK e
NOTEBOOK", estabelecido pela Portaria Interministerial MDIC/MCT n2 17, de 20 de janeiro de 2009, passa a ser o
seguinte:

| - montagem e soldagem de todos os componentes na placas de circuitos impresso que
implementem as fungdes de processamento central e memaria, observado o disposto nos demais paragrafos deste
artigo;

Il - montagem das partes elétricas e mecanicas, observado o disposto nos demais paragrafos deste
artigo; e

Il - integragdo das placas de circuito impresso e das partes elétricas e mecénicas na formagéo do
produto final.

§ 12 Desde que obedecido o Processo Produtivo Basico estabelecido nesta Portaria, as atividades
ou operag0es inerentes as etapas de produgéo poderdo ser realizadas por terceiros, exceto a etapa constante do
inciso Ill, que ndo podera ser objeto de terceirizagao.

§ 20 Para o cumprimento do disposto no caput deste artigo ficam temporariamente dispensados da
montagem local os seguintes médulos, subconjuntos ou unidades, observado o disposto no § 32 e nos arts. 22 e 32

| - unidade de discos magnéticos rigidos e flexiveis;

Il - unidade de disco dptico;

Il - teclado;

IV - tela de cristal liquido, plasma ou outras tecnologias, inclusive com a estrutura de fixagdo com ou
sem dispositivo de captura de imagem e/ou alto falantes incorporados;

V - dispositivo apontador sensivel ao toque (touch pad, touch screen);

VI - cdmera de video ou placa de circuito impresso montada com componentes elétricos ou
eletrénicos que implemente a fungao de camera de video;

VIl - leitores de cartdes, leitores biométricos, microfones e alto-falantes;

VIII - bateria;

IX - carregador de baterias ou conversor CA/CC;

X - subconjunto ventilador com dissipador;

Xl - subconjuntos gabinete e base plastica, com blindagem eletromagnética ou insertos metalicos
incorporados, podendo conter, ou n&o, dispositivo sensivel ao toque (touch pag, touch screen); e

XII - sensor de impacto.

§ 32 Para o cumprimento do disposto no caput deste artigo ficam estabelecidos os seguintes
cronogramas de utilizagdo de componentes, partes e pegas produzidos conforme os respectivos Processos
Produtivos Basicos, cujos percentuais serdo estabelecidos tomando-se por base a quantidade total dos respectivos
componentes utilizados nas MAQUINAS AUTOMATICAS PARA PROCESSAMENTO DE DADOS DIGITAL,
PORTATEIS (NCM: 8471.30.12 e 8471.30.19), produzidas no ano calendario, levando-se em conta o disposto nos
art. 20e 32.



| - Placas de circuito impresso montadas com componentes elétricos ou eletrénicos que implemente

a fungdo de processamento central (placa-mae):

Ano calendario

2008

2009 em diante

Percentual montado

60 %

75%

Il - Placas de circuito impresso montadas com componentes elétricos ou eletrdnicos que implemente

a fungéo de interfaces de comunicagéo, quando estas nao estiverem integradas a placa-mée:

Ano calendirio

2008

2009 em diante

Percentual montado

10 %

20%

Il - Carregadores de baterias ou conversores CA/CC:

Ano calendario

2008

2009 em diante

pecifico

Produzidos de acordo com o PPB es- |20 %

30 %

IV - Unidades de disco magnético rigido, quando aplicavel:

Ano calendario

2008

2009 em diante

pecifico

Produzidos de acordo com o PPB es-|[10%

20%

V - Placas de circuito impresso montadas com componentes elétricos ou eletrdnicos que
implementem as fungdes de memaria (mddulos de memérias RAM):

Ano calendario 2009 2010 2011 2012 em
diante

Produzidos de acordo com o PPB es- |30 % 30 % 40 % 50 %

pecifico

VI - Unidade de armazenamento tipo NAND Flash, quando aplicavel:

Ano calendario 2009 2010 2011 2012 em dian-
te

Produzidos de acordo com o PPB es-|- 30 % 35 % 40%

pecifico

§ 40 Ficam dispensados das etapas de montagens constantes dos incisos | e Il do art. 12, os
respectivos percentuais complementares estabelecidos no § 39, excetuando os dispositivos com fungdes de
meméria que deverdo ser montadas, no Pais, num percentual minimo, conforme os quadros a seguir:

| - médulos de memoérias RAM:

Discriminacio 2009 2010 2011 2012 em dian-
fe

Produzidos de acordo com o PPB |30 % 30 % 40 % 50 %

especifico

Montados no Pais 20% 20% 40% 40%

Totais produzidos no Pais 50% 50% 80% 90%

[l - Unidade de armazenamen

to tipo NAND F

lash, quando aplicavel:

Discriminacao 2009 2010 2011 2012 em dian-
fe

Produzidos de acordo com o PPB |- 30 % 35 % 40 %

especifico

Montados no Pais - 60% 55% 50%

Totais produzidos no Pais - 90% 90% 90%




§ 52 Excepcionalmente para o ano de 2009, para efeito de calculo do percentual de 30% (trinta por
cento) estabelecido no inciso V do § 3¢, deverdo ser extraidas da base de calculos as memérias do tipo DDR3
utilizadas nas MAQUINAS AUTOMATICAS PARA PROCESSAMENTO DE DADOS DIGITAL, PORTATIL (NCM:
8471.30.12 e 8471.30.19).

§ 62 Até 31 de dezembro de 2010, ficam dispensadas da montagem prevista no caput deste artigo
as interfaces de comunicagdo com tecnologia sem fio (Wi-Fi, Bluetooth, WiMax) destinadas as MAQUINAS
AUTOMATICAS PARA PROCESSAMENTO DE DADOS DIGITAL, PORTATIL (NCM: 8471.30.12 e 8471.30.19).

Art. 22 Alternativamente ao cronograma previsto no § 32 do art. 12, para cada unidade de
"NOTEBOOK ou NETBOOK" exportada com um dos médulos ou subconjuntos transcritos nos incisos | ou Il abaixo,
produzidas de acordo com seus respectivos Processos Produtivos Basicos, fica dispensada a obrigatoriedade
constante no § 32 do art. 12 para uma unidade de MAQUINA AUTOMATICA PARA PROCESSAMENTO DE DADOS
DIGITAL, PORTATIL (NCM: 8471.30.12 e 8471.30.19).

| - placas de circuito impresso montadas com componentes elétricos ou eletronicos que
implementem as funcdes de memoria (meméria RAM), juntamente com a unidade de disco magnético rigido; ou

Il - placas de circuito impresso montadas com componentes elétricos ou eletrénicos que implemente
a fungdo de processamento central (placa-mae).

Paragrafo unico. A alternativa prevista no caput fica limitada em 25% (vinte e cinco por cento) da
quantidade de "NOTEBOOKS ou NETBOOKS" vendida no mercado interno.

Art. 32 A partir de 12 de janeiro de 2008, caso os percentuais estabelecidos no § 32 do art.12 néo
sejam alcangados, a empresa ficara obrigada a compensar a diferencga residual em relagdo ao percentual minimo
estabelecido, em unidades produzidas, até 31 de dezembro do ano seguinte, sem prejuizo das obrigagdes
correntes, no ano-calendario.

Paragrafo unico. A diferenca residual a que se refere o caput ndo podera exceder a 5% (cinco por
cento), tomando-se por base a produgédo do ano em que néo foi possivel atingir o limite estabelecido.

Art. 42 As empresas fabricantes deverao apresentar, quando aplicavel, autorizagéo do cedente da
tecnologia quando da habilitagdo da empresa a redugéo ou isengédo do IPI, prevista no Decreto no 5.906, de 2006.

Art. 52 Anualmente, as empresas fabricantes deverdo encaminhar a Secretaria de Politica de
Informatica - SEPIN, do Ministério da Ciéncia e Tecnologia e a Secretaria do Desenvolvimento da Produgéo -SDP,
do Ministério do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior, até 31 de maio do ano posterior, relatorio
consolidado com as seguintes informacoes:

| - insumos adquiridos no mercado nacional e produzidos de acordo com seus respectivos
Processos Produtivos Basicos;

[l - nome do fornecedor; e

Il - informagdes referentes a utilizacao dos percentuais, previstos nesta Portaria.

§ 12 As informacgbes deverdo ser encaminhadas por meio de oficio e em meio magnético ou
eletrénico.

§ 22 Caso a empresa ndo envie as informagdes acima citadas no prazo estabelecido, a mesma seré
notificada, por meio de oficio, da concessdo de prazo adicional correspondente a 30 (trinta) dias para atendimento
ao disposto neste artigo.

§ 32 A persisténcia da falta de informagdes por parte da empresa, ap6s o prazo indicado no
paragrafo anterior, implicara na suspensdo imediata de inclusdo de novos produtos a sua relacdo de bens
incentivados.



§ 42 O ndo envio das informagbes acima citadas por parte da empresa, bem como 0 n&o
cumprimento dos percentuais estabelecidos nesta Portaria caracterizara o ndo cumprimento do Processo Produtivo
Basico, ficando a empresa sujeita as penalidades previstas no art. 9° da Lei n2 8.248, de 1991, e no art. 36 do
Decreto n2 5.906, de 2006.

Art. 62 Sempre que fatores técnicos ou econdmicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagao de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser suspensa temporariamente
ou modificada, por meio de portaria conjunta dos Ministros de Estado do Desenvolvimento, IndUstria e Comércio
Exterior e da Ciéncia e Tecnologia.

Art. 72 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.
Art. 82Fica revogada a Portaria Interministerial MDIC/MCT ne 17, de 20 de janeiro de 2009.

MIGUEL JORGE
Ministro de Estado do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior

SERGIO MACHADO REZENDE
Ministro de Estado da Ciéncia e Tecnologia



