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PORTARIA INTERMINISTERIAL N° 6, DE 13 DE JANEIRO DE 2009

OS MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO,
INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR E DA CIENCIA E TECNOLOGIA, no uso
das atribui¢des que lhes confere o inciso II do paragrafo unico do art. 87 da Constitui¢ao
Federal, tendo em vista o disposto no § 6-do art. 7-do Decreto-Lei n, 288, de 28 de
fevereirode 1967, e considerando o que consta no processo MDIC n,
52000.018081/2001-97, de 8 de agosto de 2001, resolvem:

Art. 1.O art. 1-da Portaria Interministerial MDIC/MCT n. 182, de 19 de
julho de 2004, que estabelece o Processo Produtivo basico para os produtos PARTES E
PECAS DE CICLOMOTORES, MOTONETAS, MOTOCICLETAS, TRICICLOS E
QUADRICICLOS, industrializados na Zona Franca de Manaus, passa a vigorar com a
seguinte redacao:

h) montagem da corrente, com rebitagem dos pinos;

1) inspecao; e

j) fechamento da corrente, quando aplicavel, com a utilizagdo de elo de
emenda. (NR)

d) montagem na base dos seguintes componentes: ilhoses, placa de
contato, terminais, porca e fixador do fusivel; (NR)

LXXVII - CORRENTE DE COMANDO

a) montagem da corrente, a partir das placas internas, externas e pinos; b)
fechamento da corrente, com rebitagem dos pinos; (NR)

LXXIX - INTERRUPTOR DE FREIO
a) inje¢do plastica;

b) estampagem de pecas metélicas;

¢) montagem final nas carcacas; e

d) testes de funcionamento elétrico.

LXXX - INTERRUPTOR DE EMBREAGEM
a) inje¢do plastica;

b) estampagem de pecas metélicas;

¢) montagem final nas carcacas; e

d) testes de funcionamento elétrico.



LXXXI - CONJUNTO INTERRUPTOR DE LUZ, DE EMERGENCIA
E DE PARTIDA

a) injecao plastica;

b) estampagem de pegas metalicas;

¢) montagem do conjunto em nivel basico de componentes;

d) soldagem do subconjunto chicote elétrico com terminais

nos subconjuntos interruptores;

¢) montagem final das carcacas; e

f) testes de funcionamento elétrico.

LXXXII - CONJUNTO INTERRUPTOR DE SETA, DE LANTERNA E
FAROL, DE LUZ ALTA-BAIXA E BUZINA, DE LAMPEJO E DA ALAVANCA DO
AFOGADOR

a) injecao plastica;

b) estampagem de pegas metalicas;

¢) montagem do conjunto em nivel basico de componentes;

d) soldagem do subconjunto chicote elétrico com terminais

nos subconjuntos interruptores;

¢) montagem final das carcacas; e

f) testes de funcionamento elétrico. (NR)

§ 6 Todas as etapas do Processo Produtivo Basico descritas no inciso
XXII, referente ao produto CONDUTOR ELETRICO (CHICOTE) COM PECAS DE
CONEXAO, deverdo ser realizadas na Zona Franca de Manaus, exceto a etapa
constante na alinea “h”, que podera ser realizada em outras regides do Pais. (NR)

§ 7 Todas as etapas descritas no inciso XXXVI, que estabelece o
Processo Produtivo Basico para o produto CORRENTE DE TRANSMISSAO, deverao
ser realizadas na Zona Franca de Manaus. (NR)

§ 8 As atividades ou operacdes inerentes as etapas de produgdo descritas
no inciso XXXVI, referente ao produto CORRENTE DE TRANSMISSAO, constante
no art. 1- da Portaria Interministerial n, 182, de 2004, poderdo ser realizadas por
terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Bésico, exceto as etapas constantes
nas alineas “h”, “i” e j”, que ndo poderao ser objeto de terceirizagdo. (NR)

§ 9- Fica temporariamente dispensada a fabricacdo da bucha solida, a
partir de extrusdo a frio, constante na alinea “c”, bem como as alineas “f” e “g” do
inciso XXXVI, que estabelece o Processo Produtivo Basico para o produto
CORRENTE DE TRANSMISSAO, somente quando se tratarem de buchas solidas.

(NR)

§ 10. Todas as etapas dos Processos Produtivos Basicos descritos nos
incisos de LXXIX a LXXXII deverao ser realizadas na Zona Franca de Manaus, exceto
a etapa descrita na alinea “b”, que podera ser realizada em outras regides do Pais. (NR)

§ 11. As atividades ou operacdes inerentes as etapas de producao
estabelecidas nos incisos de LXXIX a LXXXII poderdo ser realizadas por terceiros,
desde que obedecidos os Processos Produtivos Basicos, exceto as etapas descritas nas
alineas “c” e “d”, constantes nos incisos LXXIX e LXXX e as etapas descritas nas
alineas de “c” a “f”, constantes nos incisos LXXXI e LXXXII, que ndo poderdao ser

terceirizadas. (NR)



§ 12. Fica dispensado o cumprimento da obrigatoriedade constante na
alinea “a” dos incisos LXXIX a LXXXII, referentes a injecao plastica, pelo prazo de 24
(vinte e quatro) meses, a partir da data de publicacdo desta Portaria. (NR)

§ 13. Os insumos parafusos, esferas, chicotes elétricos, adesivos, graxa e
isolantes, utilizados nos produtos constantes dos incisos de LXXIX a LXXXII, poderao
ser adquiridos de outras regides do Pais, ficando temporariamente dispensada a
fabricagdo das molas, quando aplicavel. (NR)

§ 14. A empresa deverd apresentar relatdrios semestrais das agdes
efetuadas, para a realizagdo da etapa de inje¢do plastica, constante dos incisos de
LXXIX a LXXXII, na Zona Franca de Manaus.” (NR)

Art. 2-Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.
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