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Ministério do Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior
GABINETE DO MINISTRO

PORTARIA INTERMINISTERIAL N° 90, DE 14 DE ABRIL DE 2009

OS MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E
COMERCIO EXTERIOR E DA CIENCIA E TECNOLOGIA, no uso das atribuigdes
que lhes confere o inciso II do paragrafo tnico do art. 87 da Constituicdo Federal, tendo
em vista o disposto no § 6° do art. 7° do Decreto-Lei no 288, de 28 de fevereiro de 1967,
e considerando o que consta no processo MDIC no 52001.000245/2009-77 de 6 de
margo de 2009, resolvem:

Art. 1° Estabelecer para os produtos: APARELHO AQUECEDOR DE REFIL DE
CERA DEPILATORIA E CONJUNTO DE DEPILACAO, CONSTITUIDO DE
APARELHO AQUECEDOR DE CERA, REFIL DE CERA COM APLICACAO POR
ROLAGEM (ROLL-ON), FOLHAS PARA DEPILACAO E OLEO POS-
DEPILATORIO, industrializados na Zona Franca de Manaus, o seguinte Processo
Produtivo Bésico:

I - fabricacao do refil de cera, quando aplicavel;

II - fabricacdo do 6leo pos-depilatorio, quando aplicavel;

III - fabricagdo das folhas de depilagdo, quando aplicavel,

IV - fabricacao do aparelho aquecedor obedecendo as seguintes etapas:

a) inje¢ao plastica do gabinete frontal, traseiro e tampa protetora;

b) estampagem do dissipador de calor, suporte da resisténcia, isolante de mica e chapa
de contato;

c¢) corte do filme isolante;

d) crimpagem do fio condutor na chapa de contato;

e) integracdo do isolante de mica e do termostato no dissipador de calor;

f) integracdo das chapas de contato, do substrato regulador de temperatura e do filme
isolante, para formacao do conjunto de isolamento elétrico;

g) fabricacdo do circuito impresso a partir do laminado, quando aplicavel;

h) soldagem dos componentes na placa de circuito impresso, quando aplicavel;

1) fabricacdo do cabo de alimentagdo a partir da trefilagao;

j) integracdo do conjunto de isolamento elétrico e do suporte da resisténcia ao
dissipador de calor;

k) integragdo do conjunto elétrico ao dissipador de calor;

1) integracdo do dissipador de calor, do diodo emissor de luz - LED e do conector de
alimentacdo (ou integracdo da placa montada com esses componentes, quando
aplicavel) ao gabinete frontal; e

m)integracdo dos gabinetes frontal e traseiro.

V - colocag@o do refil de cera no aparelho aquecedor, quando aplicavel;



VI - colocagdo da tampa protetora no aparelho aplicador; e

VII - agregacdo das folhas de depilacdo e do oleo pdsdepilatério ao conjunto de
depilagdo, quando aplicavel.

§ 1° Todas as etapas do Processo Produtivo Bdasico acima descritas deverdo ser
realizadas na Zona Franca de Manaus, com excec¢do das etapas descritas nos incisos I,
I1, IIT e alineas “g” e “i” do inciso IV, que poderao ser realizadas em outras regioes do
Pais.

§ 2° As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producao poderao ser realizadas
por terceiros, desde que obedecido o Processo Produtivo Basico, exceto as alineas “j” a
“m” do inciso IV, e dos incisos V, VI e VII, que ndo poderdo ser objeto de terceirizagdo.
Art. 2° A execucdo das etapas descritas nos incisos de I, II, III e alineas “g” e “i” do
inciso IV deverdo atender aos seguintes critérios:

I - se realizadas na Zona Franca de Manaus, conforme o Processo Produtivo Basico
respectivo, estabelecido por Portaria Interministerial; ou

IT - se realizadas em outras regides do Pais, que a ndo a Zona Franca de Manaus,
atendendo as Regras de Origem do MERCOSUL, previstas no Decreto no 2.874, de 10

de dezembro de 1998.

Art. 3° Sempre que fatores técnicos ou econdomicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser
suspensa temporariamente ou modificada, através de portaria conjunta dos Ministros de
Estado do Desenvolvimento, Industria e Comercio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia.

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacao.
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