MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR

SUPERINTENDENCIA DA ZONA FRANCA DE MANAUS
SUFRAMA

PORTARIA N.° 107, DE 17 DE ABRIL DE 2000

O SUPERINTENDENTE DA ZONA FRANCA DE MANAUS, em exercicio,

no uso de suas atribui¢des legais e considerando o que dispde o caput e o paragrafo 4° do Art.
1° do Decreto N.° 2.891, de 22 de dezembro de 1998, e os termos do Projeto de Diversificacao
da empresa DENSO INDUSTRIAL DA AMAZONIA LTDA., aprovado pelo Conselho de
Administragdo desta Autarquia, em sua 188* Reunido Ordindria, realizada em 07 de abril de
2000, conforme o Parecer Técnico de Projeto N.° 007/2000, da Superintendéncia Adjunta de
Projetos, resolve:

Art. 1° PUBLICAR os Processos Produtivos Bésicos dos produtos ROTOR

PARA GERADOR (ALTERNADOR) PARA MOTOCICLETA - NCM 8511.90.00 e
ESTATOR PARA GERADOR (ALTERNADOR) PARA MOTOCICLETA - NCM
8511.90.00, sendo obrigatoria a execucdo de todas as suas etapas na Zona Franca de Manaus,
conforme a seguir:

ROTOR PARA GERADOR (ALTERNADOR) PARA MOTOCICLETA - NCM 8511.90.00

ETAPA DESCRICAO DA ETAPA

01
02

03
04
05
06
07

08
09
10
11
12

Recebimento, conferéncia e inspe¢do de insumos.

Colocagao do espagador, ferrites e suporte de fixacao dos ferrites na carcaga, formando
0 conjunto rotor.

Aquecimento por indu¢do do conjunto do rotor.

Aplicacao de cola no conjunto do rotor.

Prensagem do conjunto rotor para dobrar aba da carcaca do rotor.

Cura e resfriamento do conjunto montado.

Colocagao do cubo no conjunto rotor, € em seguida inser¢do e prensagem de rebites no
rotor montado.

Marcacao da data e numero de identificagdo do rotor montado.

Desbaste do ponto de igni¢ao.

Teste de balanceamento e/ou balanceamento.

Magnetizagao do rotor montado.

Controle de qualidade, armazenagem temporaria e expedigao.



ESTATOR PARA GERADOR (ALTERNADOR) PARA MOTOCICLETA - NCM 8511.90.00

ETAPA DESCRICAO DA ETAPA

01
02
03
04
05

06
07

Recepcao, inspegado e estocagem de insumos.

Fixagdo do sensor na base (aplicavel nos modelos que possuem base).

Fixacdo dos enrolamentos a base (aplicavel nos modelos que possuem base).

Soldagem dos cabos aos enrolamentos.

Colocagao do retentor ¢ do anel de retencdo (aplicavel nos modelos que possuem
retentor e anel de retengao).

Teste elétrico e funcionamento.

Controle de qualidade, armazenagem temporaria e expedicao.

Art. 2° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao.
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