Portaria Interministerial MDIC/MCT n© 178, de 24.10.2002
OS MINISTROS DE ESTADO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
E DA CIENCIA E TECNOLOGIA, no uso das atribui¢gdes que lhes confere o art. 87, paragrafo

unico, inciso Il, da Constituicao Federal, e tendo em vista o disposto no § 6° do art. 7° do Decreto-
lei n°® 288, de 28 de fevereiro de 1967, resolvem:

Art. 1° Ficam estabelecidos para os produtos PARTES, PECAS E SUBCONJUNTOS DE
CICLOMOTORES, MOTONETAS, MOTOCICLETAS, TRICICLOS E QUADRICICLOS,
relacionados no Anexo desta Portaria, industrializados na Zona Franca de Manaus, os seguintes
Processos Produtivos Basicos:

| - FUNDIDAS

a) fusao; b) moldagem; c) rebarbagéo; d) usinagem (quando aplicavel); e) acabamento; e f)
montagem (quando aplicavel).

Il - ESTAMPADAS E / OU FORMATADAS

a) corte (quando aplicavel); b) dobra ou outros processos de estampagem; ¢) usinagem (quando
aplicavel); d) solda e/ou rebitagem (quando aplicavel); e) tratamento superficial, térmico ou banhos
quimicos (quando aplicavel); f) pintura (quando aplicavel); g) polimento (quando aplicavel); e h)
montagem (quando aplicavel).

Il — USINADAS

a) usinagem; b) soldagem (quando aplicavel); e ¢c) montagem (quando aplicavel).
IV - TRATAMENTO DE SUPERFICIE

a) tratamento de superficie; e b) montagem (quando aplicavel).

V - INJETADAS PLASTICAS

a) injegao plastica; b) pintura (quando aplicavel);c) colagem dos graficos (quando aplicavel); e d)
montagem (quando aplicavel).

VI - SOLDADAS

a) soldagem ou rebitagem; b) usinagem (quando aplicavel); c) rebarbagéo (quando aplicavel); d)
tratamento de superficie, térmico ou banhos quimicos (quando aplicavel); i) polimento (quando
aplicavel); j) pintura (quando aplicavel); e ) montagem (quando aplicavel).

VIl - CONFECCIONADAS

a) modelagem; b) riscagem; c) corte; d) costura, colagem ou soldagem; e e) acabamento.

VIl - PINTURA

a) pintura; e b) montagem (quando aplicavel).

IX - MONTAGEM



IX.1) Assento

a) injecdo plastica da base; b) moldagem da espuma; c¢) confecg¢ao da capa (modelagem, risco,
corte, costura e acabamento); d) montagem final; e e) acabamento.

IX.2) Painel de instrumentos

a) injegéo plastica da carcaga externa, para motocicletas até 250 cm3; e b) montagem do
subconjunto mecanismo na carcaga.

IX.3) Farol

a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes; e b) teste.

IX.4) Arvore comando de valvulas

a) montagem; e b) ajustagem.

IX.5) Virabrequim

a) montagem; e b) ajustagem.

IX.6) Amortecedor traseiro a gas

a) pré-montagem da guia da mola, guarda-pé e assento; b) colocacao da borracha batente, porca
hexagonal, guia da mola, assento limitador, suporte inferior; c) torque do suporte inferior e
colocacgéo da mola; d) trava de ajuste da mola, compressédo da mola, anel trava; e) carga da mola;
e f) tipagem e colocagéo da etiqueta.

IX.7) Motor monocilindrico

a) fusdo das carcacgas e cabecote do motor (para motocicletas até 250 cm3); b) usinagem do
virabrequim (para motocicletas até 400 cm3); c) pintura das carcagas e cabecote (quando
aplicavel); e d) montagem a partir de partes e pegas.

IX.8) Conjunto caliper do freio1.montagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) insergao da tampa do sangrador no sangrador; b) insergéo do sangrador no corpo do céliper; c)
insercdo do anel de retengao e do isolador no pistdo; d) inser¢éo do pistdo completo no corpo do
caliper; e) inser¢ao do pino com bucha e do pino guia no corpo do caliper; f) fixagao do pino plug e
do pino suporte com arruelas conicas e travas; g) inser¢do da capa do pino guia e colocagao da
coifa; h) fixagao do suporte do caliper e isolador; i) fixagdo da mola da chapa metalica das
pastilhas; j) insergédo das pastilhas de freio; |) colocagao da protecao das pastilhas; e m) inser¢ao
da tampa de vedagao no corpo do caliper.

IX.9) Conjunto cilindro mestre do freio1. montagem do subconjunto pistdo, compreendendo as
seguintes operacgoes:

a) insergao do reservatorio de 6leo no pistao; b) inser¢édo do visor de nivel de fluido; c) inser¢éo do
anel de borracha do pistao; d) insergdo da mola de retorno e arruela retentora do pistéo; e)
insercao do protetor do visor de nivel de fluido;



2. montagem do subconjunto pistdo no corpo do cilindro mestre;

3. montagem do diafragma de borracha, placa do diafragma e tampa do reservatério no corpo do
cilindro mestre;

4. montagem do subconjunto alavanca, compreendendo as seguintes operagoes:

a) insergao do micro interruptor de freio na alavanca;

b) inser¢do do parafuso da alavanca; inser¢do da porca da flange;

) insercao da capa da alavanca;

d) montagem do subconjunto alavanca no corpo do cilindro mestre;

e) montagem do suporte metalico no corpo do cilindro mestre (quando aplicavel);

f) fixacdo da mangueira do cilindro mestre com presilhas; e

g) montagem do conjunto acionador do pistdo e protetor contra entrada de ar no corpo de cilindro
mestre.

IX.10) Rotor para gerador (alternador)

a) montagem na carcacga do suporte de fixagcdo, polo magnético, ferrite e espagador; b)
aquecimento do subconjunto por indugao; ¢) aplicagado de cola; d) prensagem das abas da carcacga
para fixacdo do conjunto ferrite/pélo magnético; e) cura e resfriamento da cola; f) fixagado por rebite
do cubo no conjunto carcaga/ferrite/pélo magnético; g) gravagéo do numero de identificagdo do
rotor; h) usinagem do ponto de ignigédo do rotor; e i) balanceamento e magnetizagéo do rotor.

IX.11) Estator para gerador (alternador)

a) montagem na base metalica do sensor elétrico (quando aplicavel); b) montagem na base
metalica da bobina de reatancia ou conjunto de bobinas c) soldagem dos terminais do cabo elétrico
no poélos da bobina de reatancia ou do conjunto bobina (nucleo do estator); d) colocagdo do
retentor e anel elastico na base do estator (quando aplicavel); e e)teste elétrico e de
funcionamento.

IX.12) Dispositivo de ignigao por descarga capacitiva para motor de combustao (exceto para
veiculo de passageiro)

a) montagem de todos os componentes na placa de circuito impresso; b) soldagem ou colagem
dos componentes na placa de circuito impresso; c) teste de condutividade da placa de circuito
impresso; d) classificagdo e gravagao da placa de circuito impresso; e) montagem da placa de
circuito impresso na caixa plastica ou metalica (receptaculo); f) retirada do ar e aplicagéo de silica;
g) colocacgao de resina (vedagéo); e h) secagem em estufa (cura) (quando aplicavel).

IX.13) Carburador para motores a explosédo para motocicletas de duas rodas, triciclos e
quadriciclos.

a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes;
b) testes; e
c) ajustes.

IX.14) Conjunto gerador (alternador/dinamo)
1. Montagem do rotor para gerador (alternador):

a) montagem na carcacga do suporte de fixagao, polo magnético, ferrite e espagador; b)
aquecimento por indugao;c) aplicagao de cola;d) prensagem das abas da carcaga para fixagdo do
conjunto ferrite/p6lo magnético; e) cura e resfriamento da cola;f) fixagao por rebite do cubo no



conjunto carcaga/ferrite/pélo magnético;g) gravagao do numero de identificagao do rotor;h)
usinagem do ponto de ignigado do rotor; e i) balanceamento e magnetizagéo do rotor.

2. Montagem do estator para gerador (alternador):

a) montagem na base metélica do sensor elétrico (quando aplicavel);

b) montagem na base metalica da bobina de reatancia ou conjunto de bobinas (nucleo do estator)
(quando aplicavel);

c) soldagem dos terminais do cabo elétrico no polo da bobina de reatancia do conjunto bobina
(nucleo do estator);

d) colocacgao de retentor e anel elastico na base do estator (quando aplicavel);

e) colocacdo e montagem de outros componentes (quando aplicavel); e 3. acoplamento
rotor/estator.

IX.15) Conjunto filtro de ar.
1. montagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) montagem do duto de ar na tampa;

b) montagem do condutor na carcaga;

c) colagem do coxim da bateria;

d) montagem da guarnigdo na tampa;

e) montagem da guarni¢do na carcaga;

f) encaixe do elemento na carcaga;

g) fixagcdo da tampa na carcaga;

h) montagem do tubo dreno e introduzir na tampa;

i) montagem da guarnig¢ao no filtro;

j) montar bragadeira e encaixar a bragcadeira no condutor; e
) introduzir a caixa de ferramentas na carcaga e montar a tampa.

IX.16) Conjunto bomba de 6leo
1. montagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) montagem dos rotores interno/externo no corpo da bomba de dleo;
b) montagem e fixagéo da placa bomba de dleo;

¢) montagem do eixo da bomba de 6leo;

d) montagem da engrenagem no eixo da bomba de 6leo; e

e) montagem do corpo na tampa;

IX.17) Conjunto embreagem de fric¢ao
1. montagem do conjunto de embreagem de fricgdo, compreendendo:

a) montagem da carcacga externa completa da embreagem e cubo central completo da
embreagem:

2. Carcaca externa completa da embreagem:

a) posicionar carcaga externa;
b) montar coxim ou mola (conforme modelo);
¢) montar engrenagem;



d) montar placa de fixagéo; e
e) cravar rebites.

3. Cubo central completo da embreagem:

a) posicionar cubo central;

b) montar disco de fricgéo;

¢) montar placa separadora de ago;
d) montar platé de presséo;

€) montar mola;

f) montar placa de acionamento; e
g) montar parafusos.

IX.18) Conjunto coluna de diregado, para motocicletas acima de 400 cm3
1. montagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) prensagem da mesa inferior na coluna; e
b) soldagem do tubo coluna com a mesa inferior.

IX.19) Conjunto radiador de 6leo

a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes; e
b) testes.

IX.20) Conjunto cilindro do motor, para motocicletas até 200 cm3

a) fundicdo do corpo com camisa;
b) brunimento da camisa;

c) usinagem do cabecote; e

d) acabamento.

IX.21) Tampa do cabegote do motor (para motocicletas até 200 cm3 )

a) fundicao;
b) usinagem; e
c) acabamento.

IX.22) Conjunto de embreagem centrifuga

1. Montagem da carcaca interna completa da embreagem e conjunto placa primaria completa da
embreagem.

Carcaca interna completa da embreagem:
1. montagem da carcaca interna completa da embreagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) posicionar carcaga interna;
b) montar engrenagem;

C) cravar rebites;

d) montar clips;

e) montar capa de retencéo;
f) montar mola;



g) montar embreagem unidirecional;
h) montar anel;

i) montar rolete; e

j) montar arruela.

Placa Primaria Completa da Embreagem:
2. montagem da placa primaria completa da embreagem, compreendendo as seguintes etapas:

a) posicionar placa primaria;
b) montar peso balanceador;
C) montar coxim;

d) montar arruela;

e) montar "circlip"; e

f) montar mola de retorno.

IX.23) Conjunto seletor de marchas

a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes; e
b) testes.

IX.24) Tanque reserva do radiador

a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes.
IX.25) Termostato do radiador

a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes.
IX-26) Roda traseira de liga leve, para motocicletas acima de 400 cm3

a) montagem do disco de freio;

b) montagem da valvula do pneu;

¢) montagem do pneu sem camara;
d) montar contra peso e balancear;
€) montar espacador do eixo;

f) montar flange da coroa;

g) montar coxins amortecedores;

h) montar coroa de transmisséo;

i) montar suporte do garfo traseiro; e
j) montar abafador de ruidos.

IX-27) Roda dianteira de liga leve, para motocicletas acima de 400 cm3

a) montagem do disco de freio;

b) montagem da valvula do pneu;

¢) montagem do pneu sem camara;
d) montar contra peso e balancear; e
e) montar disco de freio.

IX-28) Motor de partida



a) montagem do induzido no corpo principal;

b) submontagem do suporte das escovas (molas e escovas);
¢) montagem do suporte das escovas no corpo principal;

d) montagem dos anéis de vedagao;

€) montagem da tampa inferior;

f) montagem da tampa superior; e

g) montagem do cabo do motor de partida.

IX-29) Bobina de ignigao
a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes.
IX-30) Pedal de partida

a) montar mola com esfera de ago, trava e arruela no corpo principal do pedal;
b) montar articulador do pedal;

¢) montar borracha do pedal; e

d) montar parafuso de fixagado do pedal.

IX-31) Tampa lateral direita do motor
a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes.
IX-32) Conjunto trava do assento com chave

a) montagem do cilindro; e
b) montagem do subconjunto trava do assento.

IX-33) Conjunto valvula primaria

a) posicionar valvula no corpo da valvula;

b) montar filme de poliéster no corpo da valvula;

C) posicionar capa da valvula no corpo e fixar; e

e) soldar e identificar o subconjunto valvula primaria.

IX-34) Conjunto valvula secundaria

a) montar guarnigdo na guia da valvula; e
b) posicionar mola na guia da valvula.

IX-35) Conjunto trava do capacete com chave

a) montagem do cilindro; e
b) montagem do subconjunto trava do capacete.

IX-36) Conjunto trava do guidao com chave

a) montagem do cilindro;
b) montagem do subconjunto trava do guidao; e
e) montagem final.

IX-37) Regulador de voltagem



a.) fundicao do dissipador de calor de aluminio;

b.) injecao plastica da caixa do conector;

¢.) montagem do modulo de controle no bergo do dissipador;
d.) montagem da caixa do conector nos terminais metalicos; e
e.) selagem com resina.

IX-38) Dispositivo antifurto

a.) insergao e soldagem de todos os componentes nas placas de circuitos impressos;

b.) injecéo das partes plasticas;

c.) montagem das partes elétricas e mecanicas, totalmente desagregadas em nivel basico de
componentes; e

d.) integragao das placas de circuito e das demais partes na formacgao do produto final, montadas
de acordo com as alineas "a", "b" e "c" acima.

IX-39) Conjunto eixo de transmissao

b) usinagem;

c) tratamento térmico;

d) acabamento;

e) montagem; e

f) ajustagem (quando aplicavel).

IX-40) Biela

a.) usinagem;

b.) tratamento térmico;

c.) montagem (quando aplicavel); e
d.) ajustagem (quando aplicavel).

IX-41) Conjunto eixo do pedal da partida
a) montagem do pinhao de partida;
b) montagem das arruelas de encosto;

¢) montagem da catraca de partida; e
d) montagem de molas, buchas e anéis elasticos.

IX-42) Conjunto de alimentacao de combustivel

a) montagem suporte do filtro e filtro na bomba de combustivel,
b) montagem dos tubos de combustivel; e
c¢) instalagédo da unidade CDI e conjunto relé sinalizador.

IX-43) Conjunto carcaga esquerda do motor, para motocicletas acima de 250 cm?

a) montagem dos rolamentos;
b) montagem dos retentores; e
¢) montagem das buchas.

IX-44) Conjunto carcaga direita do motor, para motocicletas acima de 250 cm?

a) montagem dos rolamentos;
b) montagem da placa encosto dos rolamentos;



¢) montagem da tela do filtro de 6leo; e
d) montagem da bucha do suporte do motor (prensagem).

IX-45) Conjunto cilindro do motor, para motocicletas acima de 250 cm?

a) montagem dos pernos de fixagao;

b) montagem da junta do brago do tensor;
¢) montagem do acionador do tensor; e
d) montagem das cupilhas.

IX-46) Conjunto guidéo, para motocicletas acima de 150 cm?
a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes.
IX-47) Conjunto Interruptor magnético da partida

a) montagem do fusivel (reserva) na borracha amortecedora do interruptor magnético de partida; e
b) Instalagao do cabo de partida da bateria no interruptor magnético de partida.

IX-48) Conjunto pedal de apoio, para motocicletas acima de 150 cm?
a) montagem do pedal de apoio no suporte do pedal.

IX-49) Conjunto radiador de agua (ou sistema de refrigeragdo), para motocicletas acima de 450
cm?®

a) montagem dos coxins de borracha no radiador;

b) montagem da bucha de ago no radiador;

c¢) aplicagao do torque especificado ao interruptor termostato;e
d) conexao dos terminais do interruptor termostato.

IX-50) Conjunto subfiltro de ar

a) montagem do subfiltro na subcarcaga; e
b) montagem da tampa do subfiltro de ar.

IX-51) Conjunto de armazenagem do dleo

a) montagem das presilhas nos tubos; e
b) montagem dos tubos no tanque de armazenagem de éleo.

IX-52) Conjunto relé eletrdnico para motocicleta

a) montagem dos componentes na placa de circuito impresso;
b) montagem da placa de circuito impresso no receptaculo de plastico; e
c¢) isolamento com epoxi.

IX-53) Conjunto relé eletromecanico

a) montagem dos componentes eletromecanicos;
b) montagem da placa de circuito impresso no receptaculo de plastico; e



c) isolar com epoxi;
d)montagem dos componentes na placa de circuito impresso.

IX-54) Conjunto interruptor eletromecanico

a) montagem dos componentes na placa de circuito impresso;

b) montagem dos componentes eletromecénicos;

¢) montagem da placa de circuito impresso no receptaculo de plastico; e
d) fechamento do receptaculo sob presséo.

IX-55) Conjunto bobina de forca
a) montagem das partes totalmente desagregadas em nivel de componentes.
IX-56) Conjunto gerador com engrenagem de partida

a) montagem da engrenagem completa da partida movida no conjunto gerador;
b) montagem da embreagem unidirecional de partida completa no conjunto gerador.

IX-57) Conjunto capa terminal do garfo traseiro

a) montagem da capa terminal na bucha tensor da corrente;e
b) montagem das arruelas de encosto, porca e contra-porca.

IX-58) Conjunto coletor de admissao

a) fixacdo dos prisioneiros no tubo de admisséo; e
b) montagem do anel de vedacgéo no tubo de admisséao.

IX-59) Conjunto roda com aro de ago, para motocicletas até 400 cm?

a) preparacao do cubo (montar rolamentos, retentores e espacgador);

b) montagem dos raios no cubo;

¢) montagem dos raios com cubo no aro fixando-os com niples;

d) pré aperto, balanceamento, e batimento radial e axial do aro montado;
e) montagem do protetor do pneu;

f) embeigar pneu com camara no aro montado;

g) montar coroa (roda traseira); e

h) calibrar pneu.

IX-60) Conjunto para-lama traseiro montado

a) montagem do refletor no para-lama traseiro;
b) montagem da lanterna traseira no para-lama;
¢) montagem da porca presilha no para-lama; e
d) montagem do suporte no para-lama.

IX-61) Conjunto guidao, farol e instrumentos

a) montagem do supressor na bobina;

b) montagem do CDI na fiag&o principal;

¢) montagem da bobina de igni¢ao na fiagao principal;
d) montagem do cabo de velocimetro;



e) montagem do interruptor de ignigéo;

f) montagem do guiddo na mesa superior;

g) fixagao da fiagdo principal no guidao e conj. travas no instrumento;
h) montagem da carcaca do farol;

i) conexao dos terminais na fiagao principal;

j) fixacdo da fiagao principal na presilha da carcaca; e

k) montagem do farol.

IX-62) Conjunto filtro ar, carburador e bateria

a) inspecionar e carimbar data de fabricagdo na carcaga do filtro;
b) montagem do duto de ar na tampa;
¢) montagem do condutor de ar na carcaca;
d) colagem do coxim da bateria;
€) montagem da guarnigdo na tampa;
f) montagem da guarnicao na cabega;
g) encaixe do elemento do filtro de ar na carcaga;
h) fixacdo da tampa na carcaga;
i) montagem do tubo dreno e introduzir na tampa;
j) montagem da guarnic¢ao "b" no filtro;
k) montar bragadeira e encaixar no condutor;
) introduzir a caixa de ferramentas e o saco bolha com fusivel de 7 A na carcaga;
m) acoplar carburador no filtro de ar;
n) montagem do tubo do combustivel no carburador;
o) fixar parafuso da bragadeira no condutor de ar;
) montagem do fusivel;
) controle de qualidade final;
r) encaixe da bateria no alojamento do filtro de ar; e
s) prender bateria com cinta.

QO T

IX-63) Conjunto tambor seletor de marcha

a) montar garfo seletor no tambor seletor;
b) montar pino guia no tambor seletor;

¢) montar presilha do pino guia do seletor; e
d) montar rotor no tambor seletor.

IX-64) Conjunto pino empuxo

a) montagem do suporte;
b) montagem da mola; e
c) fixar parafuso flange.

IX-65) Conjunto cabegote do motor, para motocicletas e motonetas até 450 cm?

a) montar retentor da haste da valvula;
b) montar pino jogo do comando;

¢) montar valvula de admissao;

d) montar valvula de escape;

e) montar mola da valvula de admisséo;
f) montar prato nas molas das valvulas;
g) montar mola valvula de escape;

h) montar chaveta das valvulas; e

i) fixar prisioneiros 8x25.



IX-66) Conjunto mesa superior do guidao

a) montagem do suporte do painel de instrumentos na caixa de pilotos; e
b) fixagdo do suporte e caixa na mesa superior.

IX-67) Corrente de transmissao

a.) estampagem das placas e buchas, a partir de barras de ago sado cortados;
b.) corte e formatagéo dos pinos;

c.) polimento;

d.) tratamento térmico; e

e.) montagem.

IX-68) Engrenagem movida da embreagem, para motocicletas acima de 100 cm?® até 125cm?

a) conformacgéo;

b) sinterizagao;

¢) laminagao;

d) tempera dos dentes (quando aplicavel); e
€) revenimento.

IX-69) Engrenagem de partida da embreagem, para motocicletas acima de 100 cm? até 125¢cm?

a) conformacao;

b) sinterizacgao;

¢) laminagao;

d) tempera dos dentes (quando aplicavel); e
€) revenimento.

§ 1° Todas as etapas dos Processos Produtivos Basicos acima descritas deverao ser realizadas na
Zona Franca de Manaus, com excegao das operagdes das letras "a", "b" e "c", do item Il -
ESTAMPADAS E/OU FORMATADAS, que poderao ser realizadas por terceiros no Pais.

§ 2° As atividades ou operagdes inerentes as etapas de producgédo estabelecidas neste artigo
poderao ser realizadas por terceiros, na Zona Franca de Manaus, desde que obedecidos os
Processos Produtivos Basicos.

Art. 2° Sempre que fatores técnicos ou econémicos, devidamente comprovados, assim o
determinarem, a realizagdo de qualquer etapa do Processo Produtivo Basico podera ser suspensa
temporariamente ou modificada, através de portaria conjunta dos Ministros de Estado do
Desenvolvimento, Industria e Comércio Exterior e da Ciéncia e Tecnologia.

Art. 3° Nao caracteriza descumprimento aos Processos Produtivos Basicos a importacdo de
quaisquer modulos e subconjuntos montados, amparados em licenga de importagdo emitida até a
data de publicagdo desta Portaria, ou cujo despacho aduaneiro ja tenha sido iniciado até essa
mesma data.

Paragrafo unico. O disposto no caput deste artigo aplica-se somente aos produtos internados até
noventa dias apds a publicagédo desta Portaria.

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao, revogando-se a Portaria
Interministerial MDIC/MCT n° 221, de 10 de outubro de 2001.
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